


KZKENNAMETAE

Karbur parmak freze programi

En son metal kesme ve isleme yeniliklerimiz, daha yliksek verimlilik, daha uzun takim omri ve gok
yonliilige dayal uygulama artigi saglamak amaciyla tasarlanmigtir.

En yeni Kennametal Grlnleri ve hizmetleri hakkinda daha fazla bilgi almak igin Kennametal temsilcinize
veya yetkili Kennametal bayisine bagvurabilir ya da adresini ziyaret edebilirsiniz.

MODULER PARMAK FREZELER YUKSEK KAPASITELI PARMAK FREZELER
Daha fazla bilgi i¢in O béliimiine bakiniz. Daha fazla bilgi i¢in P bolimiine bakiniz.

HARVI™ | HARVI |

HARVIII HARVIII

HARVIII HARVI I Uzun

MaxiMet™ HARVI Il Yuvarlanma egrisi yapan (trokoit) freze

Yilksek performansii kaba isleme frezeleri HARVI I

Yiiksek performansli hassas son isleme XE/XER

kose frezeleri
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MALZEME OZELLIKLi PARMAK FREZELER
Daha fazla bilgi i¢in P boliimiine bakiniz.

>

Aliminyum igleme
Sert malzemeleri igleme
CFRP isleme

UYGULAMA OZELLIKLi PARMAK FREZELER

Daha fazla bilgi i¢in P bdliimiine bakiniz.

>

GENEL AMAGLI PARMAK FREZELER

Daha fazla bilgi icin Q béllimiine bakiniz.

Yiiksek performansli kaba isleme parmak frezeler GOmill GP 2FL
Yiiksek performansli hassas son GOmill GP 3FL
isleme parmak frezeler GOmill GP 4FL
RSM I
KenFeed™
GOmill™
]
'
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KZKENNAMETAI:




Ekonomik
freze grubu

GOmill

GOmill grubu, 48 HRC sertige kadar yumusak ve sert celikler, paslanmaz celikler,
i1sil direncli alagimlar ve dokme demir gibi cesitli is parcasi malzemelerinde kisa
kesme boyu igeren uygulamalarda kullanilacak sekilde 0zel olarak tasarlanmistir.
Cok kisa genel uzunluk ve hafif kesme geometrileri ile bu grup, bilyiimekte olan
torna ve freze tezgahlari piyasasina yonelik imal edilmigtir.

Bu sizin icin ne anlama geliyor?

e Egbicimli olmayan kanal aralig.

e AITiN kaplama.

e Diisiik genel takim uzunlugu.

o Pozitif kesme agis.

e Daha iyi hassas son islemeli yiizey ve takim omr(.

e (esitli is parcasi malzemelerinde genel amagl kullanim.

e Daha yiiksek kesme kosullari, daha yiiksek verimlilik,
daha az karbiir sayesinde daha diisii fiyat elde edilir.

e Daha diisiik glic tiiketimi.

adresini ziyaret edebilir veya yerel yetkili
Kennametal Satici ve dagitimci bayisi ile iletisime gecebilirsiniz.
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KZKENNAMETAE

GOmill’

Ekonomik yuksek performansli parmak frezeler

Birincil uygulama m

GOmill serisi yumusak ve 48 HRC sertlige kadar sert gelikler, 1sil direncli alagimlar ve dokme
demir gibi bir ¢ok is pargasi malzemelerinde kisa kesme boylu uygulamalarda calismak igin
0zel olarak tasarlanmigtir. Gok kisa toplam boy ve hafif kesme geometrileri sayesinde bu seri
bilyliyen torna freze tezgahlari pazarina uyum saglayacak sekilde tretilmistir.

Son derece kisa tasarimi sayesinde son derece kararli kesici takim.

Esit olmayan kanal boslugu sayesinde daha az titregim.

Torna takim tezgahinda tahrikli birimlerin yani sira torna freze tezgahlarini desteklemek igin hafif kesme.
Bilenmis takim yerine %100 performansli yeni bir GOmill kullanim olanagr.

Ozellikler ve Avantajlar

ileri teknoloji Uyarlanmis kaliteler
e 3 kanalli keskin ve 4 kanalli pahli stiriimleri, kaba, yari hassas e (elik, dokme demir, paslanmaz celik (islak isleme)

ve hassas son igleme uygulamalarini destekler. ve titanyum (islak isleme) kesmeye uygun genel kullanim
e 3 kanalli kiiresel uclu takim kaba ve yari hassas son isleme amagh KC643M™ kalite.

uygulamalarini destekler.

e Tiim geometriler, 1 x D kesme derinligine kadar kanal agma
ve kenar frezeleme uygulamalarinda galigir.

e Kisaltilmis saft, degisiklik yapmadan tiim ortak baglama e 2mm.’den 12mm ‘y kadar cap araliklari
adaptorleri igin kullanilabilir. Titresimleri Gnlemek igin hidrolik * Diiz ve uyarlanmig Weldon® saftlar.
torna aynalarinda sadece baglama kovani kullanin.

Kapsaml standart iiriin sunumu
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KZKENNAMETAI:
IS AR A

-

D—

— Merkezden kesme
Dalma ve rampalama igin.

Yiiksek performansh geometri — 38° Helis
Coklu malzemelerde titresimsiz Kaba igleme ve hassas igleme
1 x D tam dalmaya olanak saglar. uygulamalari igin.
\Y
>
>

Esit olmayan kanal boslugu —
Yiizey piiriizliiliik kalitesini Normal safttan daha kisadir

iyilestirerek titresimleri azaltir. KC643M™ AITiN kaplama Pahali karbiirden tasarruf saglar.
Daha uzun takim 6mrii igin.
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EADE Dolu seramik
parmak freze

Nikel esasl 1sil direncli alagimlari kaba igleme.

En yiiksek verimlilik ve en uzun takim omril.
isleme siiresinde nemli diciide kisalma.
Daha uzun takim omri sayesinde daha az takim degisikligi.

Atilabilir tip takimlardan fayda saglanir.

Minimum kesme hizi 400 m/dk.’dur.

Sunulanlar
e Kanal agma icin, 4 kanalli boyunlu takimlar.

e Alin ve kenar frezeleme icin 6 kanalli secenek.

KYS40

¢ 1000 m/dk.’ya. kadar kesme hizlar, talas kaldirma
oranlarini (MRR) artiririr.

=%nd

[kennametal.cond adresini ziyaret edebilir veya yerel yetkili
Kennametal Satici ve dagitimci bayisi ile iletisime gecebilirsiniz.
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KZKENNAMETAI:
IS AR A

Genigletilmis 6z tasarimi
Daha az sapma ile takim

Seramik en uygun duruma dayanikiiigini iyiletirir.

getirilmis u¢ geometrisi
Kirpma iglemini iyilestirir.
Kdse dayaniklligini iyilegtirir.

40° Hgli§ agisi KYS40™ Beyond™ kalite
Talag bosaltmayi iyilegtirir. Gok yiiksek kesme hizlarina
olanak saglar.
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Ustiin hassas son isleme

MaxiMet"

Aliminyum malzemelerde igleme siiresini 6nemli olglide kisaltacak
sekilde tasarlanmigtir! Yenilikci geometri tasarimlarinda, aliminyum
parcalarda usttin hassas son islemeli yizey icin silici ug koge pahi
bulunur. MaxiMet, tek bir takimla kaba igleme ve hassas son igleme
kesmeleri gerceklestirir.

e Kaba isleme ve hassas isleme uygulamalari icin
sadece tek bir takim kullanimi.

e Kanal agma, tam 1 x D él¢iiye kadar eksenel derinlikte
etkindir; kenar frezeleme 0.5 x D radyal, 1.5x D
eksenel derinlige kadar etkindir.

¢ Ug kanalli seride esbicimli olmayan kanal araligi
kullanilarak kavrama ve salinim titresimsiz
performans saglanmaktadir.

¢ Butun tezgah hizlan araliginda etkindir.

¢ Coklu kdse radyUsleri ve genis boyun yapilandirmalari
standart olarak mevcuttur.

kennametal.conl adresini ziyaret edebilir veya yerel yetkili
Kennametal Satici ve dagitimci bayisi ile iletisime gegebilirsiniz.
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KZKENNAMETAI:

XE/XER

Yuksek performansli karbdr parmak frezeler

Birincil uygulama

XE ve XER Radyiis parmak frezeler, genellikle ugak ve uzay endistrisi, savunma,
medikal, petrol ve gaz sanayi son kullanici odakli pazarlarda kullanilan paslanmaz gelik,
titanyum ve 1sil direngli alasimlar iin Gzel olarak gelistirilmis ve dretilmigtir.

e Tek bir takim ile kaba isleme ve hassas son isleme.

e (Cok ylksek talag kaldirma oranlari (MRR), verimliligi en uygun duruma getirir.
e Sert ve asinmaya dayanikli altyapl.

e Gelismis nano kompozit PVD kaplama.

Ozellikler ve Avantajlar

ileri teknoloji Miisteri odakl ¢oziim
e Yiiksek ilerleme oranlarinda titresimsiz isleme igin esit e Ara cap Olgtileri mevcut

olmayan helisli dort kanal. * Genigletilmis takim boyu ve yiikseltilmis kesme
e Helisel islemler ve bosaltma iglemi i¢in merkezden kesmeli. boylar mimkiindiir.

e En uygun duruma getirilmig talas kontrolii i¢in alin ucu
tasarimi ve esit olmayan helis.
Standart takim sunumu

Uyarlanmis Kaliteler e Cap araliklari 2-20mm.

e (Cok yliksek takim oémrii iin sert ve asinmaya dayanikli altyapi,
gelismis nano kompozit PVD kaplamaya sahip SP4060 kalite.
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KZKENNAMETAI:
IS AR A

Islenmesi zor malzemelerde cok
yuksek talas kaldirma oranlari (MRR)
ile kaba igsleme ve hassas son isleme
icin tasarlanmigtir.

— SP0460 Kalite

Celik, paslanmaz ve 1sil direngli
alagimlarda milkemmel performans.
Merkezden kesme. — 35°/3_8° Helis
Hassas son islemeli gecis icin eksenel Kabg isleme ve hassas
harekete olanak saglar. Rampalama son I_§Ieme. En uygun 1.1.uruma
yeteneklerini artirir. getirilmis talas kontroli.
\
>
L Boyunlu saft
Yiiksek hassasiyette Daha yiiksek esneklik i¢in. Daha derin oyuklarin
radyiisler ve daha uzun duvarlarin olugturulmasi.
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Yuksek ilerlemeli frezeleme
icin parmak frezeler

KenFeed™

Sertlestirilmis celik malzemeler, agiri hizlarda ve ilerlemelerde
65 HRC sertlige kadar islemek icin 6zel olarak tasarlanmigtir.

OZELLIKLER VE AVANTAJLAR

¢ Yiiksek verimlilik igin yeni 6 kanalli tipte egsiz bir takim.
* Boyunlu saftlar, derin oyuklarda daha uzun erigim saglar.

e 20mm'’ lik bir takimda dig basina 0.6mm’ ye kadar
ylksek ilerleme oranlari saglar.

e Sertlestiriimis malzemeler, rakip parmak frezelerden 2 veya
3 kat daha yiiksek talas kaldirma orani ile islenebilir.

e Genis kesme capi aralii: kiigiik ve orta ug yuvasi igleri igin
6mm’ye kadar disuk.

¢ Yenilikgi yeni geometri, talas kaldirma oranlarini en Ust diizeye gikarir.

¢ Yiiksek talag kaldirma oranlari, imalat maliyetlerini diigtirdr.

kennametal.cond adresini ziyaret edebilir veya yerel

yetkili Kennametal Satici ve dagitime bayisi ile iletisime gecebilirsiniz.
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