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 Daha fazla bilgi için P bölümüne bakınız. 

 Daha fazla bilgi için Q bölümüne bakınız. 

 Daha fazla bilgi için P bölümüne bakınız. 

 Daha fazla bilgi için P bölümüne bakınız. 

 Daha fazla bilgi için O bölümüne bakınız. 

 En son metal kesme ve işleme yeniliklerimiz, daha yüksek verimlilik, daha uzun takım ömrü ve çok 
yönlülüğe dayalı uygulama artışı sağlamak amacıyla tasarlanmıştır. 

 Alüminyum işleme
Sert malzemeleri işleme
CFRP işleme 

 HARVI I
HARVI II
HARVI II Uzun
HARVI II Yuvarlanma eğrisi yapan (trokoit) freze
HARVI III
XE/XER 

 Yüksek performanslı kaba işleme parmak frezeler
Yüksek performanslı hassas son 
işleme parmak frezeler
RSM II
KenFeed™

GOmill™ 

 HARVI™ I 
HARVI II 
HARVI III 
MaxiMet™ 
Yüksek performanslı kaba işleme frezeleri 
Yüksek performanslı hassas son işleme 
köşe frezeleri  

 GOmill GP 2FL
GOmill GP 3FL
GOmill GP 4FL 

 Karbür parmak freze programı 
 MALZEME ÖZELLİKLİ PARMAK FREZELER 

 GENEL AMAÇLI PARMAK FREZELER 

 YÜKSEK KAPASİTELİ PARMAK FREZELER 

 UYGULAMA ÖZELLİKLİ PARMAK FREZELER 

 MODÜLER PARMAK FREZELER 

 En yeni Kennametal ürünleri ve hizmetleri hakkında daha fazla bilgi almak için Kennametal temsilcinize 
veya yetkili Kennametal bayisine başvurabilir ya da kennametal.com adresini ziyaret edebilirsiniz. 
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 Yüksek performanslı karbür parmak frezeler • Kaba işleme 
 Uygulama bilgisi     

��  F4BJ-F6BJ...DL • DIN 6527 • Uzun • Metrik 

Malzeme
grubu

Dik kenar frezeleme (A) 
ve Kanal frezeleme (B) KCPM15

Dik kenar frezeleme (A) için diş başına önerilen ilerleme (fz = mm/Diş). 
Kanal frezeleme (B) için fz %20 azaltılır.

A B Kesme hızı;
vc m/dk. D1 — Çap

ap ae ap min. maks. mm 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0

P

3 1,0 x D 0,5 x D 0,75 x D 120 160 fz 0,036 0,050 0,061 0,070 0,087 0,101 0,114
4 1,0 x D 0,3 x D 0,75 x D 90 150 fz 0,033 0,045 0,054 0,062 0,077 0,088 0,098
5 1,0 x D 0,5 x D 0,75 x D 60 100 fz 0,029 0,040 0,048 0,056 0,070 0,081 0,091
6 1,0 x D 0,3 x D 0,3 x D 50 75 fz 0,025 0,034 0,040 0,047 0,057 0,065 0,071

M
1 1,0 x D 0,5 x D 0,75 x D 80 100 fz 0,036 0,050 0,061 0,070 0,087 0,101 0,114
2 1,0 x D 0,5 x D 0,75 x D 60 80 fz 0,029 0,040 0,048 0,056 0,070 0,081 0,091
3 1,0 x D 0,5 x D 0,75 x D 60 80 fz 0,025 0,034 0,040 0,047 0,057 0,065 0,071

K
1 1,0 x D 0,5 x D 1 x D 120 160 fz 0,044 0,060 0,072 0,083 0,101 0,114 0,124
2 1,0 x D 0,5 x D 1 x D 110 140 fz 0,036 0,050 0,061 0,070 0,087 0,101 0,114
3 1,0 x D 0,5 x D 1 x D 100 130 fz 0,029 0,040 0,048 0,056 0,070 0,081 0,091

S

1 1,0 x D 0,3 x D 0,75 x D 50 90 fz 0,036 0,050 0,061 0,070 0,087 0,101 0,114
2 1,0 x D 0,3 x D 0,75 x D 50 90 fz 0,019 0,026 0,032 0,037 0,046 0,054 0,061
3 1,0 x D 0,3 x D 0,75 x D 20 40 fz 0,019 0,026 0,032 0,037 0,046 0,054 0,061
4 1,0 x D 0,4 x D 0,75 x D 45 65 fz 0,026 0,037 0,045 0,052 0,064 0,074 0,084

H
1 1,0 x D 0,3 x D 0,3 x D 80 140 fz 0,033 0,045 0,054 0,062 0,077 0,088 0,098
2 1,0 x D 0,2 x D 0,2 x D 70 120 fz 0,025 0,034 0,040 0,047 0,057 0,065 0,071
3 1,0 x D 0,2 x D 0,2 x D 60 90 fz 0,019 0,026 0,032 0,037 0,046 0,054 0,061

 NOT:  En iyi duruma getirilmiş sonuçlar elde etmek için bu kurallarda değişiklik yapılması gerekebilir.
Düşük değerde kesme hızı yüksek talaş kaldırma uygulamaları için ya da grup içerisinde yüksek sertlik (işlenebilirlik) için kullanılır.
Yüksek değerde kesme hızı hassas son işleme uygulaması için ya da grup içerisinde düşük sertlik (işlenebilirlik) için kullanılır.
Yukarıdaki parametreler ideal koşullara göredir. Daha küçük konik işleme merkezleri için parametreler buna göre >12mm çapa ayarlanır.
Altı kanallı daha kaba takımda tablo değerinin %60’ nı işlerken ap kullanılır. 

  kennametal.com adresini ziyaret edebilir veya yerel yetkili 
Kennametal Satıcı ve dağıtımcı bayisi ile iletişime geçebilirsiniz. 

kennametal.com 

 •  Eşbiçimli olmayan kanal aralığı. 

•  AITiN kaplama. 

•  Düşük genel takım uzunluğu. 

•  Pozitif kesme açısı. 

•  Daha iyi hassas son işlemeli yüzey ve takım ömrü. 

•  Çeşitli iş parçası malzemelerinde genel amaçlı kullanım. 

•   Daha yüksek kesme koşulları, daha yüksek verimlilik, 
daha az karbür sayesinde daha düşük fi yat elde edilir. 

•  Daha düşük güç tüketimi.  

 GOmill grubu, 48 HRC sertiğe kadar yumuşak ve sert çelikler, paslanmaz çelikler, 

ısıl dirençli alaşımlar ve dökme demir gibi çeşitli iş parçası malzemelerinde kısa 

kesme boyu içeren uygulamalarda kullanılacak şekilde özel olarak tasarlanmıştır. 

Çok kısa genel uzunluk ve hafi f kesme geometrileri ile bu grup, büyümekte olan 

torna ve freze tezgahları piyasasına yönelik imal edilmiştir. 

 Bu sizin için ne anlama geliyor? 

 Ekonomik 
freze grubu 

 GOmill™ 
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 Merkezden kesme 
 Dalma ve rampalama için. 

 Yüksek performanslı geometri 
 Çoklu malzemelerde titreşimsiz 

1 x D tam dalmaya olanak sağlar. 

 Eşit olmayan kanal boşluğu 
 Yüzey pürüzlülük kalitesini 

iyileştirerek titreşimleri azaltır. 
 Normal şafttan daha kısadır 
 Pahalı karbürden tasarruf sağlar. 

 GOmill™ 

 Ekonomik yüksek performanslı parmak frezeler 

 Birincil uygulama 

 Özellikler ve Avantajlar 

 İleri teknoloji  Uyarlanmış kaliteler 

 Kapsamlı standart ürün sunumu 

 GOmill serisi yumuşak ve 48 HRC sertliğe kadar sert çelikler, ısıl dirençli alaşımlar ve dökme 
demir gibi bir çok iş parçası malzemelerinde kısa kesme boylu uygulamalarda çalışmak için 
özel olarak tasarlanmıştır. Çok kısa toplam boy ve hafi f kesme geometrileri sayesinde bu seri 
büyüyen torna freze tezgahları pazarına uyum sağlayacak şekilde üretilmiştir. 

 •  Son derece kısa tasarımı sayesinde son derece kararlı kesici takım. 

•  Eşit olmayan kanal boşluğu sayesinde daha az titreşim. 

•  Torna takım tezgahında tahrikli birimlerin yanı sıra torna freze tezgahlarını desteklemek için hafi f kesme. 

•  Bilenmiş takım yerine %100 performanslı yeni bir GOmill kullanım olanağı.  

 •  3 kanallı keskin ve 4 kanallı pahlı sürümleri, kaba, yarı hassas 
ve hassas son işleme uygulamalarını destekler.  

•  3 kanallı küresel uçlu takım kaba ve yarı hassas son işleme 
uygulamalarını destekler.  

•  Tüm geometriler, 1 x D kesme derinliğine kadar kanal açma 
ve kenar frezeleme uygulamalarında çalışır. 

•   Kısaltılmış şaft, değişiklik yapmadan tüm ortak bağlama 
adaptörleri için kullanılabilir. Titreşimleri önlemek için hidrolik 
torna aynalarında sadece bağlama kovanı kullanın.  

 •  Çelik, dökme demir, paslanmaz çelik (ıslak işleme) 
ve titanyum (ıslak işleme) kesmeye uygun genel kullanım 
amaçlı KC643M™ kalite.  

 •  2mm.’den 12mm ‘y kadar çap aralıkları 
•  Düz ve uyarlanmış Weldon® şaftlar.  

 KC643M™ AlTiN kaplama 
 Daha uzun takım ömrü için. 

 38° Helis 
 Kaba işleme ve hassas işleme 
uygulamaları için. 
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KCSM15

 Yüksek performanslı karbür parmak frezeler • HARVI™ 
 HARVI III Küresel başlı • Eşit olmayan kanal boşluğu • Merkezden kaçık sırt boşluğu taşlamalı ve boyunlu     

Parmak freze toleransları

D1 Tolerans D Tolerans h6
�3 -0,014/-0,028 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 +0/-0,008
>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 +0/-0,009
>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 +0/-0,011
>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 +0/-0,013

��  UJBE • Merkezden kaçık sırt boşluğu taşlamalı 6 kanallı küresel başlı • Metrik  

KCSM15 D1 D D3 Ap1 maks L3 L
UJBE1000A6AN 10,00 10,00 9,40 10,00 30,00 72,00
UJBE1000A6AL 10,00 10,00 9,40 10,00 30,00 121,50
UJBE1200A6AN 12,00 12,00 11,28 12,00 36,00 83,00
UJBE1200A6AL 12,00 12,00 11,28 12,00 36,00 125,00
UJBE1600A6AN 16,00 16,00 15,04 16,00 48,00 100,00
UJBE1600A6AL 16,00 16,00 15,04 16,00 48,00 150,00
UJBE2000A6AN 20,00 20,00 18,80 20,00 60,00 115,00
UJBE2000A6AL 20,00 20,00 18,80 20,00 60,00 150,00

 NOT: Uygulama bilgisi için P58–P59 sayfalarına bakınız. 

 •  Kennametal standart ölçüleri. 

•  Merkezden kesme. 

•  Titanyum işleme için en uygun duruma getirilmiş geometri. 

•  Eşit olmayan kanal boşluğu, daha pürüzsüz işleme için 
kavrama ve salınım titreşimini en aza indirir. 

•  Daha az kurulum gerektiren hem kaba ve hem de hassas 
son işleme uygulamaları için tek bir takım.  

 � İlk tercih 
� Alternatif tercih 
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  kennametal.com adresini ziyaret edebilir veya yerel yetkili 
Kennametal Satıcı ve dağıtımcı bayisi ile iletişime geçebilirsiniz. 

kennametal.com 

 EADE Dolu seramik 
parmak freze 

 •  Kanal açma için, 4 kanallı boyunlu takımlar. 

•  Alın ve kenar frezeleme için 6 kanallı seçenek.  

 •   1000 m/dk.’ya. kadar kesme hızları, talaş kaldırma 
oranlarını (MRR) artırırır.  

 •  Nikel esaslı ısıl dirençli alaşımları kaba işleme. 

•  En yüksek verimlilik ve en uzun takım ömrü. 

•  İşleme süresinde önemli ölçüde kısalma. 

•  Daha uzun takım ömrü sayesinde daha az takım değişikliği. 

•  Atılabilir tip takımlardan fayda sağlanır. 

•  Minimum kesme hızı 400 m/dk.’dır.  

 Sunulanlar 

 KYS40 

Ap1 maks.

http://kennametal.com
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 Beyond™ EADE  
 Karbür seramik parmak frezeler 

 EADE karbür seramik parmak frezeler, nikel esaslı ısıl dirençli alaşımların kaba işlemesinde 
yüksek verimlilik ve takım ömrü sağlar. KYS40™ Beyond kalite, sınıfında en iyi takım ömrünü 
ve bugün piyasada bulunan diğer çözüm oranlarından daha üstün olan mükemmel yüksek 
talaş kaldırma oranları (MRR) sağlar. 

 •  İşleme süresinde sıra dışı azalma. 

•  Daha uzun takım ömrü sayesinde daha az takım değişimi. 

•  Kullan at tip takımlardan yararlanılır.  

 •   Nikel esaslı ısıl dirençli alaşımları işlemek 
için tasarlanmış KYS40 Beyond kalite karbür 
SiAlON seramik. 

•   1000 m/dk.’ya kadar olan kesme hızları, talaş 
kaldırma oranlarını artırır. 

•   Karbür parmak frezelerden 5 katına kadar 
daha uzun takım ömrü.  

 •  Boşaltma ve kanal açma için 4 kanallı takım. 
Hassas son işleme uygulamaları için stoktan 
çıkarılan ölçü altı parmak frezeler. 

•  Yüzey frezeleme ve profi l işleme için 6 kanallı takım.  

 •  Tasarlanmış çözümler isteğe bağlı olarak mevcuttur.  

 •  Karbüre göre artırılır.  

 Seramik en uygun duruma 
getirilmiş uç geometrisi 
 Kırpma işlemini iyileştirir. 

Köşe dayanıklılığını iyileştirir. 

 Genişletilmiş öz tasarımı 
 Daha az sapma ile takım 
dayanıklılığını iyileştirir. 

 40° Helis açısı 
 Talaş boşaltmayı iyileştirir. 

 KYS40™ Beyond™ kalite 
 Çok yüksek kesme hızlarına 
olanak sağlar. 

 Birincil uygulama 

 Özellikler ve Avantajlar 

 İleri teknoloji 

 Kapsamlı standart ürün sunumu 

 Müşteri odaklı çözüm 

 Çok yüksek kesme hızı kapasitesi 

 Ça
p 

 Ka
rb

ür
 

 KY
S4

0 
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ra
m

ik
 

 Kesme hızı 

 12 

 10 

 8 

 6 

 4 

 mm 

 m/dk.  10 20 40 80 160 320 640 1.280 
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KCSM15

 Yüksek performanslı karbür parmak frezeler • HARVI™ 
 HARVI III Konik küresel başlı • UJBE •  Eşit olmayan kanal boşluğu      

Parmak freze toleransları
D1 Tolerans D Tolerans h6
�3 -0,014/-0,028 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 +0/-0,008
>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 +0/-0,009
>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 +0/-0,011
>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 +0/-0,013

��  UJBE • 6 Kanallı Konik Küresel başlı • Eşit olmayan kanal boşluğu  

KCSM15 D1 D Ap1 maks. L2 L LS R KRA
UJBE0400A6CP 4,00 8,00 26,00 30,53 76,00 45,47 2,00 4.00
UJBE0400A6BP 4,00 10,00 25,00 30,44 89,00 58,56 2,00 6.00
UJBE0500A6CP 5,00 10,00 33,00 38,16 89,00 50,84 2,50 4.00
UJBE0500A6BP 5,00 12,00 29,00 35,67 100,00 64,33 2,50 6.00
UJBE0600A6BP 6,00 12,00 39,00 45,80 100,00 54,20 3,00 4.00
UJBE0600A6CP 6,00 16,00 42,00 50,42 110,00 59,59 3,00 6.00
UJBE0700A6BP 7,00 12,00 33,00 39,13 100,00 60,87 3,50 4.00
UJBE0700A6CP 7,00 16,00 38,00 46,13 110,00 63,87 3,50 6.00
UJBE0800A6CP 8,00 14,00 39,00 46,76 100,00 53,24 4,00 4.00
UJBE0800A6BP 8,00 16,00 33,00 41,85 110,00 68,15 4,00 6.00
UJBE1000A6BP 10,00 16,00 25,00 33,28 110,00 76,72 5,00 6.00
UJBE1000A6CP 10,00 16,00 39,00 47,73 110,00 62,27 5,00 4.00

 NOT: Uygulama bilgisi için P68–P69 sayfalarına bakınız. 

 � İlk tercih 
� Alternatif tercih 

 •  Merkezden kesme. 

•  En yüksek talaş kaldırma oranları için 6 kanal. 

•  Eşit olmayan kanal boşluğu, daha pürüzsüz işleme için 
kavrama ve salınım titreşimini en aza indirir. 

•  Uzun erişimli işlemlerde en uygun duruma getirilmiş 
kararlılık için 2 konik açılı takım tipi. 

•  Daha az kurulum gerektiren hem yarı hassas son işleme 
ve hem de hassas son işleme işlemleri için tek bir takım.  

•  Paslanmaz, nikel esaslı alaşımlar için ve titanyum işleme 
için en uygun duruma getirilmiş geometri.  
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  kennametal.com adresini ziyaret edebilir veya yerel yetkili 
Kennametal Satıcı ve dağıtımcı bayisi ile iletişime geçebilirsiniz. 

kennametal.com 

 Üstün hassas son işleme 

 MaxiMet™ 

 •   Kaba işleme ve hassas işleme uygulamaları için 
sadece tek bir takım kullanımı. 

•   Kanal açma, tam 1 x D ölçüye kadar eksenel derinlikte 
etkindir; kenar frezeleme 0.5 x D radyal, 1.5 x D 
eksenel derinliğe kadar etkindir. 

•   Üç kanallı seride eşbiçimli olmayan kanal aralığı 
kullanılarak kavrama ve salınım titreşimsiz 
performans sağlanmaktadır. 

•   Bütün tezgah hızları aralığında etkindir. 

•   Çoklu köşe radyüsleri ve geniş boyun yapılandırmaları 
standart olarak mevcuttur.  

 Alüminyum malzemelerde işleme süresini önemli ölçüde kısaltacak 

şekilde tasarlanmıştır! Yenilikçi geometri tasarımlarında, alüminyum 

parçalarda üstün hassas son işlemeli yüzey için silici uç köşe pahı 

bulunur. MaxiMet, tek bir takımla kaba işleme ve hassas son işleme 

kesmeleri gerçekleştirir. 
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 XE/XER 
 Yüksek performanslı karbür parmak frezeler 

 İşlenmesi zor malzemelerde çok 
yüksek talaş kaldırma oranları (MRR) 
ile kaba işleme ve hassas son işleme 
için tasarlanmıştır. 

 Özellikler ve Avantajlar 

 Birincil uygulama 

 XE ve XER Radyüs parmak frezeler, genellikle uçak ve uzay endüstrisi, savunma, 
medikal, petrol ve gaz sanayi son kullanıcı odaklı pazarlarda kullanılan paslanmaz çelik, 
titanyum ve ısıl dirençli alaşımlar için özel olarak geliştirilmiş ve üretilmiştir. 

 •  Tek bir takım ile kaba işleme ve hassas son işleme. 

•  Çok yüksek talaş kaldırma oranları (MRR), verimliliği en uygun duruma getirir. 

•  Sert ve aşınmaya dayanıklı altyapı. 

•  Gelişmiş nano kompozit PVD kaplama.  

 İleri teknoloji  Müşteri odaklı çözüm 

 Uyarlanmış kaliteler 

 Standart takım sunumu 

 •  Yüksek ilerleme oranlarında titreşimsiz işleme için eşit 
olmayan helisli dört kanal. 

•  Helisel işlemler ve boşaltma işlemi için merkezden kesmeli. 
•  En uygun duruma getirilmiş talaş kontrolü için alın ucu 

tasarımı ve eşit olmayan helis.  

 •  Ara çap ölçüleri mevcut 
•  Genişletilmiş takım boyu ve yükseltilmiş kesme 

boyları mümkündür.  

 •  Çok yüksek takım ömrü için sert ve aşınmaya dayanıklı altyapı, 
gelişmiş nano kompozit PVD kaplamaya sahip SP4060 kalite.   

 •  Çap aralıkları 2–20mm.  

 SP0460 Kalite 
Celik, paslanmaz ve ısıl dirençli 
alaşımlarda mükemmel performans. 

 Merkezden kesme. 
 Hassas son işlemeli geçiş için eksenel 
harekete olanak sağlar. Rampalama 
yeteneklerini artırır .

 Yüksek hassasiyette 
radyüsler 

 35°/38° Helis 
Kaba işleme ve hassas 
son işleme. En uygun duruma 
getirilmiş talaş kontrolü. 

 Boyunlu şaft
Daha yüksek esneklik için. Daha derin oyukların 
ve daha uzun duvarların oluşturulması. 
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 Yüksek performanslı karbür parmak frezeler 
 Uygulama bilgisi     

Kesilecek malzemeler

•  Titanyum ve titanyum alaşımları. 
•  Nikel esaslı alaşımlar. 
•  Kobalt esaslı alaşımlar. 
•  Çelikler (P4–P5). 
•  Paslanmaz çelikler (M2–M3). 
•  Sertleştirilmiş çelikler (H1). 

Kesme hızı •  Uygulama bilgisi önerisine bakınız. 
•  Son derece dinamik tezgahlar önerilir. 

İlerleme oranı
•  Uygulama bilgisi önerisine bakınız. 
•  Son derece dinamik tezgahlar önerilir. 
•  Yüksek hızda kabuk frezeleme stratejileri için ilerleme oranlarının yeterli şekilde kontrol edilmesi gerekir. 

Kesme derinliği •  Yüksek hızlı kabuk frezeleme için 1 mm’ yi aşmayan küçük (çapın yaklaşık %5’ i) kesme derinliği gerekir. 

Soğutma sıvısı •  Oyukları işleme için içten soğutmalı. 
•  Çevresel frezeleme için dıştan soğutmalı. 

Adaptör kullanımı
•  Şirink bağlamalı uyarlama, alternatif öneri olarak tercih edilir. 
•  Yüksek performanslı frezeleme tutucu adaptörleri (HPMC) kullanılabilir. 
•  Sıkma pensli takım tutucular yüksek salgı nedeniyle önerilmez. 

Kaba işleme uygulaması •  Önerilmez. 

Hassas son işleme uygulaması •  Hassas son işleme ve yarı hassas işleme. 

Frezeleme stratejisi •  Kabuk frezeleme stratejileri önerilir. 
•  Yuvarlanma eğrisi yaparak (trokoit) frezeleme bu takım için uygun değildir.  

Uygulamalar

•  Dik kenar frezeleme. 
•  Dik kenar frezeleme ve çok hassas son işleme. 
•  Kabuk frezeleme ve HPC teknikleri. 
•  Merkez dışı kesme. 
•  Rampalama ve helisel interpolasyon yok. 

Köşe işleme
•  Hassas son işleme uygulamasına yeterli derinlik bırakmak için köşe cebi kaba frezelenir. 
•  Çapın yaklaşık %5’ inde ve 1 mm’ nin altında kesme derinliği ile RSM kullanılır. 
•  RSM II takım radyüsü, hassas son işlenen köşe radyüsünden daha küçük olmalıdır. 

Geliştirilen çözümler •  İsteğe bağlı olarak mevcut. 

Bileme hizmeti •  Standart Kennametal yenileme işlemleri ile kullanılabilir. 
•  Ayrıntılı bilgi için Kennametal web sitesi altında hizmetler kısmını kontrol ediniz. 

  kennametal.com adresini ziyaret edebilir veya yerel 
yetkili Kennametal Satıcı ve dağıtımcı bayisi ile iletişime geçebilirsiniz. 

 •  Yüksek verimlilik için yeni 6 kanallı tipte eşsiz bir takım. 

•  Boyunlu şaftlar, derin oyuklarda daha uzun erişim sağlar. 

•  20mm’ lik bir takımda diş başına 0.6mm’ ye kadar 
yüksek ilerleme oranları sağlar. 

•   Sertleştirilmiş malzemeler, rakip parmak frezelerden 2 veya 
3 kat daha yüksek talaş kaldırma oranı ile işlenebilir. 

•   Geniş kesme çapı aralığı: küçük ve orta uç yuvası işleri için 
6mm’ye kadar düşük. 

•  Yenilikçi yeni geometri, talaş kaldırma oranlarını en üst düzeye çıkarır. 

•  Yüksek talaş kaldırma oranları, imalat maliyetlerini düşürür.  

 Sertleştirilmiş çelik malzemeler, aşırı hızlarda ve ilerlemelerde 

65 HRC sertliğe kadar işlemek için özel olarak tasarlanmıştır. 

 Yüksek ilerlemeli frezeleme 
için parmak frezeler 

 KenFeed™ 

ÖZELLİKLER VE AVANTAJLAR

kennametal.com 
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