performansli




KZKENNAMETAE
__________________________________________________________________________________________

GOdrill™

Coklu malzemeler igin

Birincil uygulama

GOdrill Takim g6vdesi, yakit sistemleri veya tibbi bilesenler gibi cok gesitli malzemelerde ve uygulamalarda

1-20 mm’lik bir cap araliginda delme islerine uygun dzellige sahiptir. GOdrill, benzersiz tasarimi sayesinde,

modiler matkaplarin avantajlarini kiigtik cap aralijina ¢ogaltir: yiksek kaliteler, asinma algilamali kaplama ve yeni,
patentli geometriler, matkabin takim dmril kapasitesinin tamamen kullanilmasini saglar. GOdrill, belirtilen ¢ap araliginda,
oldukga uygun maliyetli ve kullan ve at tipi bir takimdir.

Ozellikler ve Avantajlar

GOdrill Tasarimi CPG uc

e Daha az siirtiinme ve 1si igin kenar bosluksuz tasarim; e Mikro delik delme i¢in en uygun duruma getirilmig
bu nedenle daha uzun takim 6mr. kertik tasarimi, talagin matkabin merkezinde
Gok yonli takim, ¢ok cesitli malzemelerde caligir. serbest olarak akmasini saglar.

Uygun maliyetlidir, bileme hizmeti gerektirmez. Miikemmel merkezleme yetenekleri
Kurulum gerektirmez. Azaltiimig eksenel kuvvetler.
Kullanilmaz ya da geri dontistime kazandirilir. Tim malzemeler icin iyi delik kalitesi dairesellik

1mm cap altina kadar igten sogutmali segenek. ve silindirlik saglar.
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Yuksek performansli karbiir matkap,
cok kucuk ile orta aralikta cap olculerinde
delme uygulamalari

KC7325™ kalite

Bu kalite ¢ift kaplama kapsar.

e Yiiksek 1si sertligi olan TiAIN esasli ¢oklu katmanl kaplama,
matkabin yliksek kesme hizlarinda ve az miktar yaglama
uygulamalarinda delmesini saglar.

e TiN iist katman, gormesi zor olabilecek kiiglik matkaplarda daha
iyi izleme saglamak icin aginma géstergesi islevi goriir.

e Aginmanin daha iyi goriillmesi ve zamanindan 6nce algilanmasi
takim 6mri kapasitesinin bitiindyle kullaniimasina yardimei olur.
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TF Matkap, yuksek talas kaldirma
oranlari i¢in uygun

Birincil uygulama

B105 Karb(ir matkaplar, gri dokme demir, dévillgen stinek (duktil) demir ve alliminyum gibi kisa talag veren
malzemelerle birlikte kisa delik titanyum uygulamalarinda yliksek talas kaldirma oranlari ve mikemmel delik
kalitesi saglar.

Ozellikler ve Avantajlar

Uclii kesme kenarlan Asinmaya karsi dayanikh karbiir kalite
o iki kenarli matkaplara gére daha yiiksek e Dokme demir ve alliminyum kalip dokim alagimlar gibi

ilerleme oranlari. asindirici malzemelerde yiiksek takim dmri saglar.
Uclii genis kanallar

e Hizli talas bosaltma.

o (g adet kenar boslugu zirhi, iki kanall
matkaplardan daha iyi delik kalitesi ve
dik dogrulugu saglar.
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Kaplamasiz K10™ kalite

e Kaplamasiz kalite, aliiminyum ve isil direngli
alagimlari delmede kesme kenarinda talas
yapismasini 6nlemeye yardimci olur.

Miisteri odakh ¢oziimler

e Ara cap Olgiileri misteriye ozel tasarim
¢Ozlimleri olarak mevcuttur.

e Degisik boylardan olusan cesitler ve kademeli
matkaplar miisteriye 6zel tasarim ¢oziimleri
olarak mevcuttur.

‘ZKENNAMETAIZ a3


http://kennametal.com




KZKENNAMETAI:
__________________________________________________________________________________________

SGL Drills Matkaplar Paslanmaz
celik icin icten sogutmal

Birincil uygulama Md”

Tim yeni B21_SGL serisi karbiir matkaplar, 6zellikle paslanmaz gelik uygulamalarr icin, 1sil direncli
alagimlarinda ve standart geliklerde yliksek performans ve uzun takim dmrii saglamak iizere tasarlanmigtir.

Patentli derin kertik kesme kenarl, essiz bir kanal tasarimi ve sinifinin en iyisi kaplama gibi benzersiz

Kennametal dzelliklerini, tamamen yeni SGL ug geometrisi ile tek bir takimda birlestiren B21*SGL
matkap son derece yiiksek hacimli imalat takimidir.

Ozellikler ve Avantajlar

HP Matkap uc tasarimi Yeni KCMS15™ Beyond Kalite

e Diiz bir kesme kenari olarak hareket eden gelistirilmis 6z o Ustiin hassas son islemeli yiizeye sahip tek katmanli bir
inceltme ve patentli derin kesme kertigi, yiiksek kesme PVD AITiN kaplamali ince taneli karbiir.
parametrelerini (ilerlemeler) saglar. e Daha uzun takim omrii igin paslanmaz gelik ve yiiksek

e Gavenilirlikli bir performans elde edilmesine yol agan isil direngli malzemelerde ilk tercih.
kontroll(i talaglarin olusmasini saglar. e Kaplama, yiiksek sertlik, agindirmaya ve kaplama tutunmasi

e Daha iyi konumlandirma hassasiyeti igin gelistirilmig icin asinmaya kargi miikemmel direng saglayarak yiiksek isl
merkezleme yetenekleri ve iyilestiriimig delik kalitesi. ozellikleri iyilestirir, ayrica gelikte az miktarda yaglama ozellikli

isleme uygulanabilirligini yiikseltir.

Essiz kanal tasarimi

¢ Genis talag kanall enine kesiti ve Kiictik 0z ¢api talag
bosalmasini ve zor iglenebilen malzemelerde daha derin
delikleri delme yetenegini iyilestirir.

¢ Son derece parlatilmig yiizey, diisiik basingl sogutma sivisi
beslemesi uygulandiginda da istiin talas bosalmasi saglar.

G36 KZKENNAMETAIZ ennametal.co


http://kennametal.com

KZKENNAMETAI:
IS AR A

Ozellikle
Paslanmaz celik uygulamalari igin.

Miisteri odakh ¢oziimler

e Orta dlgiide ¢aplar yari standart driinler olarak mevcuttur.
e Boy cesitlemesi ve kademeli matkaplar msteri odakli
0Ozel ¢oziimler olarak mevcuttur.
» Ostenitik paslanmaz celik igin yiiksek aralikli gap oranlari
ve ¢ok karmagsik kademeli matkap geometrileri dnerilmez.
* s parcasi konturlarinin iglenmeden atlaniimasi gerektiginde
Kennametal ince seri hidrolik takim tutucularin
kullaniimasi onerilir.
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Gelik icin HP Beyond™
Matkaplar

Birincil uygulama

B221_HP serisi karblr matkaplar, gelik ve demir malzemelerde, kuru kesme iglemleri
yapilirken veya distan sogutmali besleme sistemi kullanilirken ¢ok yliksek talas kaldirma
oranlari ve en uzun takim émri saglar. 5 x D dlgliye kadar delme mimkindr.

[E%nd

B224_HP serisi karblr matkaplar, alasimsiz ve alagimli gelik malzemelerin gok yiiksek
hizda delinmesi i¢in idealdir. Takim 6mrinden Gdtin vermeksizin %100 daha ytiksek
kesme hizi elde edebilirsiniz. Bu matkaplar standart igten sogutmall yontem ile veya
az miktarda yaglama ile kullanilir.

HP ug, kanal geometrisi gibi benzersiz Kennametal teknolojilerini ve yeni bir Beyond Kalite
teknolojisini bir araya getiren B22_HP Beyond, tstiin yiksek hacimli Gretim takimidir.

Ozellikler ve Avantajlar

HP Matkap uc tasarimi KCPK15™ Beyond kalite
e Distik itme gici, is pargasinin esnemesini onler. e Bu kalite, cok katmanli, yiiksek sicaklik sertligi olan TiAIN
e Miikemmel merkezleme yetenekleri. esasli bir kaplamadir. Yiiksek kesme hizlari, az miktarda

yag@lama uygulamalarinda kullanim olanag saglar.
e Yilksek diizeyde parlatiimig yiizey, diisiik basingh sogutma

Benzersiz kanal tasarimi sivist uygulandiginda da Ustiin talas bosaltma saglar.
) ) e (rtalama talas kaldirma orani ve takim émrii performansi
e Kuru uygulamal ve orta Boy/Cap delme iglemlerinde énemli dlgiide iyilestirilmistir (%10-30).

daha iyi talas bosaltma saglar.
e Daha iyi delik yiizey kalitesi saglar.
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B22 HP Beyond, yiuiksek miktarda
seri imalat icin ideal takimdir.

Miisteri odakh ¢oziimler

e Ara cap Olcleri yar standart takimlar olarak mevcuttur.

¢ Degisik boylarda cesitlemeler ve kademeli matkaplar 6zel
tasarim ¢oziimleri olarak mevcuttur.

e 5x D dlgiisiinden daha derin delikler icin icten sogutmali
takimlarin kullaniimasi onerilir.

° i§ pargasi kenarlarinin ortdan kaldirimasi gerekiyorsa,
standart B22_HP matkapla Kennametal ince seri hidrolik
genlesmeli tutucularin kullanilmasi onerilir.
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Demir malzemeler icin,
icten sogutmali YPC
Beyond™ Matkaplar %nd

Birincil uygulama

B25_YPC serisi karbiir matkaplar, dokme demir, déviilgen siinek (diktil) demir, CGI ve ADI malzemelerde
sinifinin en iyisi delik kalitesi ve en uzun takim omrii saglamak (izere 6zel olarak tasarlanmigtir.
Bu matkaplar standart icten sogutmali yéntem ile veya az miktarda yaglama ile kullanilir.

B25_YPC Beyond karbiir matkap, Y-TECH™ kanal boslugu, HP ug geometrisi, KCK10™ Beyond Kalite
gibi benzersiz Kennametal teknolojilerini ve en giincel tescilli kaplama sonrasi islem teknolojisini tek
bir takimda bir araya getirir.

Ozellikler ve Avantajlar

Kanallar arasinda egit olmayan Kose pahi
agl" Y-TECH TeknoI01|S| e Gri demirde acik delik delme islemlerinde kopmayi engeller.
e Yiiksek hizlarda ve ilerleme oranlarinda takim émriinti onemli

e Tasarim geregi olugan dengsiz kuvvetler, kenar boslugu

zirhlarinda talas kaynamasini engeller. Olgiide arti.

Uc kenar boslugu zirhi KCK10 Beyond kalite

e Kuvvetleri digiincii kenar bosluguna yonlendirip sarkag e Bu kalite, dokme demirleri delmede (istiin aginma direnci
hareketini azaltarak, Gstiin delik hassasiyeti (silindirlik, saglayan coklu katmanl PVD kaplama igerir.
tutarl ¢ap, delikdik dogrulugu) saglar. e Yiiksek diizeyde parlatiimig yiizey diisiik basingli sogutma

sivisi veya az miktarda yaglama uygulandiginda da iistiin
talas bosaltma saglar.

Yeni HP Matkap uc tasarimi

e Distik itme giict, is parcasinin esnemesini 6nler.
e Mikemmel merkezleme yetenekleri.
e QOlabilecek en yliksek ilerleme oranlarina sahiptir.
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Ustiin delik Kkalitesi igin
Y-TECH™ teknolojisi.

Miisteri odakh ¢oziimler

e Ara cap Olcleri yan standart takimlar olarak mevcuttur.

e Degisik boylarda gegitlemeler ve kademeli matkaplar
0zel tasarim ¢oziimleri olarak mevcuttur.

* s parcasi kenarlarinin ortadan kaldiriimasi gerekiyorsa,
standart B25_YPC matkapla Kennametal ince seri
hidrolik genlesmeli tutucularin kullanilmasi onerilir.
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Celik icin, icten sogutmah dort
kenar bosluklu SE Matkaplar

(Celikte orta Boy/Cap uygulamalar
icin yuksek performansli govde.

Birincil uygulama

B256 serisi Karblr matkaplar, yiksek hassasiyet ve tutarli delik dik dogrulugu
ile birlikte milkemmel talas kaldirma oranlari ve uzun takim émrd gerektiren celik
malzemelerdeki orta Boy/Cap uygulamalar igin, yiiksek performansli gévdedir.

Ozellikler ve Avantajlar

SE Matkap uc tasarimi

e Yontulmus kenar yiiksek ilerleme oranlari saglar.

Dort kenar bosluk zirhi

e Delik dik dogrulugunu iyilestirir.
e (Capraz deliklerde delme islemlerinde delik
hizalamasini iyilestirir.

KC7315™ kalite

e Coklu katmanli, yiiksek 1si sertligi olan TIAIN esasli kaplama, . . .
%30 daha yilksek kesme hizi ve siirdiriilebilir takim omrii saglar. ~ MUgteri odakl goziimler
e Takimin en uygun duruma getirilmis hassas son islemeli ylizey

kalitesi derin deliklerin delinmesinde talas bosaltma saglar. * Ara gap olguleri yan standart takimlar olarak meveuttur.

¢ Degisik boylarda cesitlemeler ve kademeli matkaplar
0zel tasarim ¢oziimleri olarak mevcuttur.

e Baglanti kollarinda vida deligi isleme gibi birbiri ardina
gelen iglemlerde, vida kafasi igin kademeli matkabin
uc acisi ayarlanmalidr.
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HP Beyond™ 4 kenar bogluklu, icten
sogutmah uzun matkaplar

X¥ond
Birincil uygulama

B269_HP serisi karbtir matkaplar, 12 x D ozellikli yiiksek boylara sahip matkaplardir ve 8 x D (B256_SE) ile 15 x D (B271_HP)
matkaplar arasindaki eksikligi tamamlar. Gelik, dékme demir ve paslanmaz celik malzemelerde pilot matkap kullaniimaksizin
gerceklestirilen derin delik uygulamalarr igin tasarlanmigtir. Bu matkaplar standart icten sogutmali yontem ile veya az miktarda
yaglama ile kullanilir. Matkaplar, DIN 6535 HA uyarinca standart A-safta sahiptir (2 mm kademeli yuvarlak silindirik).

Ozellikler ve Avantajlar

Dort kenar bosluk zirhi Benzersiz kanal tasarimi
e Delik dik dogrulugunu iyilestirir. e Oldukea iyilestirilmis talas bogaltma saglar.
e (apraz deliklerde veya egimli cikislarda delme e Daha iyi delik yiizey kalitesi saglar.

islemlerinde delik hizalamasini iyilestirir.

KCPK15™ Beyond kalite
HP Matkap uc tasarimi , ) ,
e Bu kalite, cok katmanli, yiksek sicaklik sertligi olan TiAIN
e Diisiik itme giicd, is parcasinin esnemesini onler. esasli bir kaplamadir. Gokyliksek kesme hizlarinda ve az
e Miikemmel merkezleme yetenekleri. miktarda yaglama uygulamalarinda kullanim olanagi saglar.
e Pilot delik delme gereksinimini ortadan kaldirir. e Yiiksek diizeyde parlatilmig yiizey, diisiik basingl sogutma

sivisi uygulandiginda da Uistiin talas bosaltma saglar.
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Pilot matkap kullaniimaksizin
gerceklestirilen derin delik
uygulamalari i¢in tasarlanmistir.

Miisteri odakh ¢oziimler

e Ara cap Olctleri migteriye 6zel tasarim ¢ozimleri olarak mevcuttur.
e Degisik boylarda gesitlemeler ve kademeli matkaplar 6zel tasarim
¢Oziimleri olarak mevcuttur.
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Beyond™ HP Karbur derin
delik matkaplari

ond
Birincil uygulama

KCPK20™ Kaliteden imal edilen B27_HPG Serisi karbiir matkaplar, celik ve dikme demirde 40 x D derinlige kadar deliklerin
delinmesi igin en uygun duruma getirilmis gdvdedir. B27_HPG serisi matkaplar, derin delikleri geleneksel HSS ve namlu
matkaplardan 4 kat daha hizli deler. Az miktarda yaglama uygulanabilir.

Yeni kaplamasiz KN25™ Kalitede B27_HPS matkap, alliminyum, bakir ve piring gibi demir digi malzemelerde delme
islemleri icin ayni avantajlari saglar.

Tum yeni B27 SGL serisi, ozellikle paslanmaz gelik ve 1sil direngli alagimlarda yapilan uygulamalar igin tasarlanmigtir.

Standart seri, 2,383—16mm (0.0938-0.6299") capta ve 15—40 x D boyla da sunulur. KMH ug¢ geometrisi, ozellikle
krank mili uygulamalari ve darbeli kesmeler igin yari standart takimlar olarak mevcuttur. 550mm’ye (21.65")
kadar daha uzun matkaplar, 6zel tasarim ¢zimleri olarak mevcuttur.

Ozellikler ve Avantajlar

HP Matkap uc tasarimi

e Disilk itme.
e Miikemmel merkezleme yetenekleri.
e Qlabilecek en yiiksek ilerleme oranlarina sahiptir.

Dort kenar bosluk zirhi

e Delik dik dogrulugunu iyilestirir.
e Capraz deliklerde delme islemlerinde delik KCPK20 Kalite (B27_HPG)

hizalamasini iyilestirir.
e Matkap kafasinda AICrN-TiAIN esasli kaplama (stiin

- asinma direnci saglar.
Benzersiz kanal tasarimi e Yeni ultra ince taneli karbdir, yiiksek ilerleme oranlari

* Yiiksek diizeyde parlatimis yiizey diisiik basingli iceren ig stirecinde gtivenilirligi saglar.
sogutma sivisi veya az miktarda yaglama
uygulandiginda da Ustiin talas bosaltma saglar.

e QOldukga iyilestirilmis talag bogaltma saglar.

e Daha iyi delik yiizey kalitesi saglar.
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Karbur derin delik matkaplar geleneksel
HSS ve Namlu matkaplardan 4 kat
daha hizh deler.

Yiikseltilmis KN25™ Beyond kalite (B27_HPS)

o Keskin kesme kenari, aliminyum ve diger demir digi
malzemelerde daha uzun takim 6mrii saglar.

e Kaplamasiz kalite, aliminyum ve 1sil direncli alagimlari delmede
kesme kenarinda talag yapismasini 6nlemeye yardimci olur.

Yeni KCMS20 Kalite (B27_SGL)

e Tek katmanli PVD AITiN kaplamall, Gistiin hassas son iglemeli
yiizey kalitesine sahip son derece ince taneli karbiir.

e Paslanmaz gelik ve yiiksek 1sil direngli malzemelerde derin delik
delinmesi igin ilk tercih. Yiiksek 1si direncine sahip kaplamalar
sayesinde bu kalite ayrica gelikte az miktarda yaglamali
uygulamalarda kullanilabilir.

Miisteri odakh ¢oziimler

e Ara cap Olculeri yan standart takimlar olarak mevcuttur.

e 550mm (21.65")’ye kadar daha uzun boylu siiriimleri de igeren
uzun gesitler 0zel tasarim ¢oziimleri olarak sunulur.

e Kiicilk kademeli derin delikler tek bir islemde delinebilir.

e Maksimum 2mm (0.08") kademeli aralik. Ozellikli uygulamalar icin
0Ozel goziimler birimine danisabilirsiniz.

e Miikemmel hassas son islemeli ylizey kalitesi ve dairesellik saglar.
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Az miktarda yaglama
le aluminyum igleme icin
HPS Beyond ™ Matkaplar

Birincil uygulama

bey @]

B28_HPS serisi karbiir matkaplar, az miktarda yaglama uygulandiginda demir disi malzemelerde
ve aliiminyumda cok yiiksek talas kaldirma oranlari ve ¢ok uzun takim émrii saglar. Bu
matkaplar, standart icten sogutmalr yéntemli olarak kullanilabilir.

HP Uc geometrisi, yeni KN15™ Beyond kalite Kennametal’ in yeni parlatma teknolojisini ve essiz
kanal tasarimini tek bir takimda birlestiren B28_HPS, alliminyum is pargas! uygulamalari i¢in —
PKD c6zimleri ile karsilagtiridiginda da cok (st diizey Gretim takimi oldugunu kanitlamaktadir.
Bu matkap grubu, piyasada bulunan geleneksel karbir veya PKD diiz kanalll matkaplar igin
farklilagtinimig, yiiksek uclu ve yiiksek performansli bir secenektir.

Ozellikler ve Avantajlar

HPS Matkap uc tasarimi

o Keskin kesme kenari, aliminyum ve diger demir
digi malzemelerde daha uzun takim émrii saglar.

e Distik kesme kuvvetleri ve kesme kenarinda daha
az talas yapigmasi saglar.

e HP ug, gecisli kesme agisi ve mikemmel merkezleme
yetenekleri ile yiiksek ilerleme oranlari saglar.

Genigletilmis kanal tasarimi

¢ Hizli talas bosaltma ve yiiksek talas kaldirma oranlari saglar.

KN15 Beyond kalite

e Yiiksek diizeyde parlatiimis yiizey, az miktarda yaglama
yontemi uygulandiginda da (istiin talag bogalmasi saglar.

e Belirlenmis, kaplamasiz %9 Kobalt ince taneli karbiir.

Az miktarda yaglama uygulamalari igin

en uygun duruma getirilmis “D” gaft

e DIN 69090-3 standardina uygun (az miktarda yaglama
icin yuvarlak silindirik) arka ugta genisletilmis pah sorunsuz
¢ok uygun sogutma sivisi akigi saglar.
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PKD uclu matkaplardan ¢ok
daha uygun maliyetlidir.

Miisteri odakh ¢oziimler

e Ara cap Olcleri yar standart takimlar olarak mevcuttur.
¢ Degisik boylardan olusan gesitler ve kademeli matkaplar
miisteriye 0zel tasarim ¢ozimleri olarak mevcuttur.

e Standart B28_HPS matkaplarla Kennametal az miktarda
yaglama ozellikli takim tutucularnin kullanilmasi onerilir.

e TiB, ve DLC esasli, Si %9 degerli aliminyum malzeme izerinde
yapilan>uygulamalar icin istede bagl kaplamalar mevcuttur.
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Y-TECH" Icten sogutmali matkaplar,
islenmesi zor malzemeler icin uygun.

Birincil uygulama

B29_YPL serisi Karblr matkaplar, paslanmaz celigi, isil direncli alagimlari
ve iglenmesi zor malzemeleri delmek igin 0zel olarak tasarlanmigtir.

Y-TECH matkaplar, bu islenmesi zor ig pargasi malzemelerinde sinifinin
en iyi delik kalitesini ve en uzun takim émrlini saglar.
Uygulamalarda standart igten sogutmali bu matkaplar kullanilir.

Ozellikler ve Avantajlar

YPL Matkap uc tasarimi Uc kenar boslugu zirhi
o iyi merkezleme ve talas olugsumu saglar. e Kuvvetleri digiincii kenar bosluguna yonlendirip sarkag
e Talag sivanmasi yasanmaz ve kolay yenileme saglar. hareketini azaltarak, tstlin delik hassasiyeti (silindirlik,

tutarl ¢ap, delik dik dogrulugu) saglar.

Kanallar arasinda esit oimayan aci

. 5 KC7315™ kalite
e Tasarim geregi olugan dengesiz kuvvetler kenar boslugu
zirhlarinda talag kaynamasi engeller. e (Cok katmanli, yiiksek 1si sertligi olan TIAIN esasl kaplama
daha yiiksek kesme hizlari ve (istiin asinma direnci saglar.
e Yiiksek hizda delme uygulamalarinda takimin en uygun
duruma getirilmis hassas son islemeli ylizey kalitesi
talasin bosalmasini saglar.
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Y-TECH™ matkaplar, sinifinda
en iyi delik kalitesini saglar.

Miisteri odakh ¢oziimler

e Ara cap Olgtileri yari standart takimlar olarak mevcuttur.
e Degisik boylarda cesitlemeler ve kademeli matkaplar
(Ozel tasarim ¢Oziimleri olarak mevcuttur.

* s parcasi kenarlarin ortadan kaldirimasi gerekiyorsa,
standart B29_YPL matkap ile Kennametal ince seri
hidrolik genlesmeli tutucularin kullaniimasi onerilir.
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Yakin toleransh delikler icin,
icten sogutmali TX Matkaplar

Birincil uygulama

B411 Karbur matkaplarda, X sekilli, serbest kesmeli 130° ug tasarimina sahiptir ve gri dokme demir, kiresel
grafitli dokme demir, demir digi metaller ve aliminyum alagimii malzemeler igin tasarlanmigtir. Gok iyi bir
hassas son iglemeli yiizey gerektiren yiksek kalitede, yakin toleransli delikler igin en uygun matkaptir.

Ozellikler ve Avantajlar

Diiz kanall iki kesme kenari. Dort kenar boslugu zirh tasarimi

e Karmagik kademeli matkaplar i¢in gévde olarak * ikinci kesme kenar boslugu zirh grubu yiizey
kullanildiginda da deligi hassas bir sekilde bigimlendirir. kalitesini iyilestirir.

e On delmeli deliklerin igine dogru ilerleyebilir. e Dar capli toleranslar elde edebilirsiniz.

e Egimli ylizeylerde cikistan ve capraz deliklerin
icinden ilerletilebilir.

X sekilli matkap ucu
* Mikemmel merkezleme yetenekleri. Asinmaya karsi dayanikli karbiir KF1 kalite

e Dokme demir ve aliminyum kalip dokiim alagimlari gibi
asindirici malzemelerde uzun takim omrii saglar.

e Kaplamasiz KF1 kalite, aliiminyum delmede kesme
kenarinda talag yapismasini dnlemeye yardimcl olur.
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Cok iyi bir hassas son islemeli yuzey gerektiren
yuksek kalitede, yakin toleransh delikler icin en
uygun matkap.

Miisteri odakh ¢oziimler

e Ara cap Olcleri yan standart takimlar olarak mevcuttur.

e Degisik boylarda gesitlemeler ve kademeli matkaplar
Ozel tasarim ¢oziimleri olarak mevcuttur.

e Dokme demir gibi diger malzeme uygulamalari igin
kaplamali kaliteler de mevcuttur.
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