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KZKENNAMETAE

Tornalama urunleri

En son metal kesme yeniliklerimiz, daha yiksek verimlilik, daha uzun takim omrii ve ¢ok yonluliige dayali uygulama
artigl saglamak amaciyla tasarlanmigtir.

En yeni Kennametal (rtinleri ve hizmetleri hakkinda daha fazla bilgi almak igin Kennametal temsilcinize veya
yetkili Kennametal bayisine bagvurabilir veya adresini ziyaret edebilirsiniz.

ISO TORNALAMA
Daha fazla bilgi i¢in B bdlim{ine bakiniz.
¢ Negatif temel sekilli kesici uglar. * isleme icin gelismis malzeme icerikli kesici uglar:
e Negatif temel gekilli kesici uglar igin takim tutucular, — Dokme demir
delik isleme baralari ve via baglamal kafalar. — Sertlestirilmig gelikler
e Pozitif temel sekilli kesici uglar. — Isil direngli alagimlar
e Pozitif temel gekilli kesici uglar i¢in takim tutucular, e PCD kesici uglar
delik isleme baralar ve vida baglamali kafalar. e Gelismis malzeme igerikli kesici uglar ile kullanlan

takim tutucular, delik igsleme baralari ve vidali delik
isleme kafalari.
e Ayarlanabilir delik isleme baralari.
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VIDA DiSi AGMA, KANAL AGMA VE
KESME-DILIMLEME (TG ve C)

Daha fazla bilgi igin bolim C ve D’ ye bakiniz.

e Beyond™ Evolution™ Kanal agma, kesme
ve dilimleme, yandan tornalama.

e A4™ Kanal agma ve yandan tornalama.

e Top Notch™ Kanal agma

e Top Notch Vida disi agma

e Yatay konumda vida digi agma

UYGULAMA OZELLIKLI

Daha fazla bilgi icin E béliimiine bakiniz.

e Fix-Perfect™ Tornalama

e Top Notch Profil isleme

e Demiryolu tekerlekleri ve tekerlek
donanimlarini igleme igin takimlar

e K-Lock™

KZKENNAMETAE A3
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ISO Tornalama uclari, Takim
tutucular ve Delik igsleme baralari

Modern CNC Tezgahlari ve esnek Uretim tesisleri, cok yonliliige sahip takimlar gerektirir. Kennametal yilksek
performansli kesici uglar, takim tutucular ve delik isleme baralari, herhangi bir tornalama uygulamasini gergeklestirmek
{izere tasarlanmistr. Ister celik isterse Titanyum islemek istendiginde veya hafif hassas son islemeli veya kaba islemeli
uygulamalar gerceklestirmede gereksinim duyulan takimlama ¢dzimleri sunuyoruz.

®%nd [XE%nd pRIVE

Ozellikler ve Avantajlar

Beyond™ Drive™ Kesici uclar Beyond™ PVD Kaliteleri

e Artan (iretkenlik icin tasarland. Kcu10™

e Kaplama sonrasi iglem gerilimini azaltir, * (Jstiin asinma direnci ve daha yiiksek Isilarda
kaplama yapigskanhgini iyilestirir. son derece yiiksek kesme hizlari.

e Mikemmel tokluk ve aginma direnci. e Paslanmaz celikler ve isi direncli alagimlar

¢ Daha iyi aginma algilamasi. icin ideal.

* iyilestirilmis kesme derinligi centik direnci.
¢ Hassas son islemeden orta iglemeye kadar
olan uygulamalarda kullanilir.

KCu25™

o Ustiin kenar toklugu.

e Mikemmel aginma direnci.

e Orta islemeden kaba islemeye kadar
olan uygulamalarda kullanilir.

Malzemeye gire Kennametal tornalama cdziimleri

Celik Karbr veya sermet kesici uglar

M Paslanmaz gelik Karbir kesici uclar
Doékme demir Karbdr, seramik veya PcBN kesici uclar
Demir digi metaller Karbur veya PCD kesici uglar
Isil direngli alasimlar Karbdr, seramik, PcBN veya PCD kesici uglar
Sertlestirilmis malzemeler Seramik veya PcBN kesici uclar

B2 ennametal.co
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Beyond™ Drive™ ¢ Teknoloji ayrintilari

Kaplama sonrasi iglem

Kenar toklugunu iyilestirir.
Ongoriilebilir uzun takim dmri.
Kesme derinligi centiklerini azaltir.
Genis uygulama alani.

On kaplama taslamasi; Ust ve taban
e Giivenilirlikli oturma yiizeyi saglar.

Mikro parlatilmis kesme kenarlari

/ e Kenar toklugunu iyilestirir.

ince taneli Aliiminyumoksit katman * Kuvvetleri, siirtinmeyi ve is parcasi
e Yilksek hizlarda kaplama yapigmasini ?zaltmavk igin duiz
bitinli saglar. hassas dig yiizey saglar.

e Yiiksek kesme Isilarinda
daha yiiksek Uretkenlik
ve givenilirlik.

TiN/MT-TiCN/TiICN/AloO3/TIOCN

Takim tutucular, Delik igsleme baralari ve Kartuslar

‘ZKENNAMETAE B3
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Gelismis malzemeler iceren

kesici uclarla tornalama
Seramik, PcBN ve PCD Kesici uglar

Seramikler, PcBN (Gok kristalli kiibik bor nitriir) ve PCD (Cok kristalli elmas) gibi gelismis malzemelerden retilmis
tornalama uglari, sert parca tornalamada ve dokme demirlerin, sertlestirilmis malzemelerin, 1sil direncli alagimlarin
ve demir digl malzemelerin islenmesinde uygulanabilir.

Seramik, PcBN ve PCD kesici uglarin sagladiklart:
o Gelistirilmis performans.
e Daha yiiksek asinma direnci.

Seramik kesici uclar

e Dokme demir igleme icin silikon nitriir esasli seramik.

e Sert metal isleme ve dokme demiri hassas son isleme igin
karisik seramik.

e |sil direngli alagimlar ve sert metal isleme igin iplik fiberli
(Whisker) seramik.

KYK25 KYS30™

(rTmrm - ITHE]
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PcBN (Gok kristalli kiibik bor nitriir)
Dolu kesici uclar KBK45

e Kesici uclar sadece PcBN’ den (iretilir.
© Birlesik malzeme yok.

e Cok iyi Isl emme yetenegi.

e Cok yiiksek Isida calisabilir.

Uclu kesici uclar KBH20"

e Bir tastyici ve bir PcBN ug gerektirir.
e Uclar bir tagtyiciya lehimlidir.
e Altyapida ucun uyacagi ve ucu destekleyecek bir ug yuvasi olmalidir.

RN

PCD (Cok kristalli elmas) KD1400

e Demir digl malzemelerin hedeflenen iglenmeleri.
e Sertlik konusunda karbir takimlara kargin gézle goriiniir avantaj.
e Daha yiiksek hizlar ve daha uzun takim 6mrii sayesinde artan iretkenlik.
* Alisagelmis geleneksel takimlama ile islenemeyen malzemeleri daha
iyi islemede kullanilir.
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Dokme demir igleme icin
gelismis malzemeler

Birincil uygulama

%ond

Kennametal'in Beyond™ teknolojisinden yararlanilarak gelistirilen malzemeleri, uygulamaya bagli olarak daha iyi aginma direnci

ve tokluk saglamaktadir.

KYK seramik uclar, dokme demir malzemelerde yliksek hizda, stirekli ve hafif darbeli tornalama uygulamalari igin ilk tercih edilendir.
Geligtirilmis kinlma toklugu, daha iyi aginma direnci ve genis bir uygulama araligi sahip oldugu 6nemli avantajlardir. Dokme demirler

icin diger seramik kalitelerimiz ile KYK10™ ve CVD kapll KYK25™ Kalitelerinin birlestirilmesi sayesinde Kennametal, isleme ¢evrim
stirelerini kisaltan ve daha diistk dretim maliyetleri saglayan tamamen yiiksek performansli seramik uglardan olugan Griin grubunu sunar.

Kennametal’in KYK10 gibi SIAION kaliteleri, PcBN arali§ina kadar yiiksek kesme hizlarinda ve degisik cesitte dokme demir malzemenin
islenmesinde kullaniimasi uygundur. Dékme demir isleme icin SIAION malzeme biliminin, CVD kaplama teknolojisinin ve PcBN
kalitelerinin bir araya getiriimesiyle Kennametal, cevrim siiresini kisaltabilen ve daha diistik isleme maliyetleri sadlayabilen timyle

yilksek performansli bir driin grubunu sunmaktadrr.

Ozellikler ve Avantajlar

Dolu PcBN kesici uglar

KBK45™

® Yiiksek aginma direnci i¢in tasarlanmigtir.
e Parca bagi maliyetle tiretimde giivenilir kalite.
e Kaba ve hassas son igleme igin.

e Gelismis kullanim ve aginma algilama 6zelligi saglayan altin renkli.

KB1340™

e Yiiksek aginma direnci i¢in tasarlanmigtir.
e Yiiksek 1sil direnci.
e Kaba ve hassas son igleme igin.

PcBN uclu kesici uclar

KB5630™

e Hafif hassas son isleme icin tabakali, haddeden ge¢mis malzeme.

o Siirdiiriilebilir, miikemmel kenar dayanikliligi.

e Degisiklik gdsteren malzemenin bile iglenebilmesini igin
glivenilebilir takim émriinii saglayan PVD kaplama.

KB1345™

e Asinma direncli yiiksek CBN uglu kalite.
e Hassas son igleme uygulamalari i¢in uygun ¢ok hassas PcBN yapisi.
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KBK45™ kalite dokiim demirlerde en iyi parca basi maliyeti saglar.

KB5630™ kalite Sert kabuklu (kokil dokiim) ve sertlestirilmis
dokme demirler icin yuiksek aginma direncine sahiptir.

Seramik kesici uclar

KYK10™

e Mevcut KY1310™ den %20 daha uzun takim omrii ile
geligtirilmis aginma direnci ve tokluk.
e Dokme demir malzemelerin siirekli tornalama ve hafif
darbeli kesmelerde en idealdir. KY3500™

¢ 1000 m/dk degerine varan hizlarda islak veya kuru kesme
uygulamalarinda, kaba iglemeden hassas islemeye, tiim iglemler

icin idealdir.

KYK25™ e 250-450 m/dk hizlarinda, kiiresel grafitli veya doviilgen (yumusak)
dokme demirlerde (<70 KSI cekme dayanimi) agir darbeli kesme

¢ 12 mikron kalinh§indaki kaplama mikemmel aginma uygulamalarinda yiiksek performans gosterir.

direnci saglamaktadir ve kaplama 6ncesi islem sayesinde
dokme demir uygulamalarda ¢ok tutarli takim émrii ve
performans elde edilmektedir.

e Rakiplerin CVD kaph seramik kaliteleri ile
karsilagtiriidiginda %30’lara varan takim émrii artigi.
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Sert tornalama

Yuksek ve dusuk icerikli PcBN kesici uclar

Mevcut kiiresel talag kaldirma sartlar yiiksek (retkenlige ve kesici takimlardan kaynaklanan maliyet
tasarruflarina odaklanmanin énemini arttirdi. Bu gereksinimler hizla gelisen ve son derece yiiksek sertlikte
olan malzemelerde kullanilan kesici takimlarin uygulanmasina yol agmistir. Adindan da anlagilacagi gibi bu
malzemeler, bilinen geleneksel takim malzemelerine karsin sertlik agisindan gézle goriintr avantajara sahiptir.
Son kullanict icin bu avantaj, artan dretkenlik (yliksek kesme hizlari, daha uzun takim émr(, vb.), parca basina
daha distik takim maliyeti ve daha dnceden bilinen geleneksel takimlamayla islenemeyen malzemeleri
isleyebilme anlamina gelmektedir.

Kennmetal, tim drtin serilerimizde standart ve 6zellikli takimlama ¢dziimlerimizde son derece sertlije
sahip malzemelerin islenmesini gelistirmede ve uygulamada lider konumdadir. Son derece yiiksek sertlikte
takimlamaya yonelik yaklasimimiz miisteri gereksinimleri ve zorlamalariyla baglar. Daha sonra miisterinin
ozellikli istek ve ihtiyaclarina dayall son derece yiiksek sertlige karsi ¢oziimler gelistirilmistir,

_— I

PcBN yaklagik 1200° C’ ye kadar termal olarak kararli davranig gosterir ve kimyasal etkiye karsi
yUksek dirence sahiptir. Bunun sonucu olarak, sert demir igerikli metalleri iglerken olugabilecek
asin derece yliksek Isilar sorunlara neden olmaz ve kendiliginden olusan i1si engelleme olusumunu
destekler. Bu, 0zellikle taglamayla kiyaslandiginda ek teknik ve tretkenlik faydalar saglar. Bir ok
durumda, performans tungsten karbiirler ve seramik gibi bilinen geleneksel takim malzemeleriyle
elde edilenlerden dnemli dlgtide daha iyidir.

Ancak, PcBN icin ostenitik celiklerin ve ferritik dokme demirlerin islenmesinde PcBN kenar asinmasina
neden olabilecek sinirlamalar vardir.
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PcBN Kesici uclar
KBH10™

Yiiksek yogunlukta iiretim

e Stirekli tornalama iglemleri i¢in yeni patentli diigtik PcBN icerikli kalite.

e Diisiik karhiir kapsayan igerige sahip sertlestirilmis celiklerin islenmesinde
miikemmel performans.

e Sivritilmig uclu ve dolu PcBN kesici uclar olarak mevcuttur.

KBH20™

Yiiksek iiretkenlik ve kazang saglama

e Yeni gelistirilmig altyapi, cok genis gesitlilikte zorlu uygulamalarda kullanima
olanak saglar.

» Nano kompozit kaplama hiz yetenegini ve takim émriinii gelistirir. Daha uzun
takim omrii icin iyilestirilmis kesme kenari hazirlama teknolojisi, giivenilir
hassiyette performans, daha iyi hassas son islemeli yiizey kalitesi ve daha dar
is parcasi toleranslari saglar.

e Genig kapsamli (iriin programi.

e Pozitif ve negatif geometri olarak CB1 talas kirici, talag kirma ve talas kontrolii
sorunlarini gozmektedir.

KB5630™

e Kritik kesme kosullarinda ve agir darbeli kesmelerde en iyi sekilde uygulanir.

e Mikemmel aginma direnci.

e PVD kaplama, krater asinmasini azaltmak ve takim omriinii uzatmak icin termal
bir engel olusturur.

o Sertlestirilmis celikler ve toz metallerin islenmesinde olaganiistii verimlilik.

e Uclu ve tam alinli PcBN kesici uclar olarak mevcut.

Seramik kesici uclar
KY1615

diisiik yogunlukta iiretimler ve daha yiiksek is siireci cesitliligi

e Karisik (siyah) seramik.

* lyi tokluk 6zelligi ile birlesik milkemmel aginma direnci.

e Sertlestirilmis celiklerin ve demir esasli malzemelerin hassas
son ve yari hassas islenmesinde miikemmel performans.
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EASY ile Kolay baslangic [E%nd EVOLUTION

EASY ile memnun kalin

Dogru takimlama uygulamasini secmek karmasik ve zaman alicl
olabilir. Basitligi temel alarak, her makine operatoriiniin hayatini G f
EASY ile kolaylastiran yeni bir takim geligtirdik. ¢ Kanal agma

Kennametal, performans veya uygulama arasinda tercih yapmak
zorunda kalmayan Beyond™ Evolution™ takimini sunuyor.

Beyond™ Evolution™, ¢ok yonlii tornalama islemi de gerceklestiren,
yeni bir tek tarafli kanal agma ve kesme-dilimleme takimidr.

€ Alina kanal agma X Kenar tornalama
~(  Pahkirma
X Derin kanal agma Profil isleme

Kesme ve dilimleme O Alin tornalama

EASY ile verimlilik
Etkin sogutma sivisi kontrolii

Sogutma sivisi besleme sisteminiz piyasadaki ortalama diizeydeyse, kesme kenarina
diistindligiiniizden daha fazla is1 uyguluyor olabilirsiniz. Bu durum takim émriindi
kisaltir ve gevrim siresini artirir.

Beyond™ Evolution™ ile mevcut donanimizi degistirmek zorunda kalmayacaksiniz.
ister yiiksek basingli ister diisiik basingl sogutma sivisi beslemesi kullanin, etkin
sogutma sivisi kontroliine sahip Beyond™ Evolution™ takim 6mriinii uzatir ve
yiiksek talas kaldirma orani saglar.

Giris 3

Girig 1
Fan etkisi

Sogutma sivisinin kesici uca odaklanarak yaylimasini
saglar ve tam olarak, talag altindaki kesme bolgesine
yonlendirir, bu sayede 1slyl kontrol altina alir.

Talas kirilma etkisi
Tim kanal agma, kesme, dilimleme ve
¢ok yonlil tornalama uygulamalarinda
gelismis talag kontrold.

VDI
girisi

c2 Girig 2



EASY ile purizsiz
yuzey kalitesi
Ucli V Yuva

+%30

T %100 i
: Ustiin té\a.gu konytro\U ve kalite
Sorun: Geleneksel tek tarafli kanal agma ve kesme- - Ivzkﬂnrs:ﬁff ;é’l;oszgﬁ[?n
dilimleme sistemleri, yeterli dayanikliliga sahip _
olmadigindan piiriizsiiz yiizey kalitesi saglayamaz. -
Gdziim: Beyond™ Evolution™"n 6zel yeni digli V yuva
ozelligi islevsel rijitligi saglar ve titresimi en aza indirir.
Uc temash yiizeyler benzersiz siirdiiriilebilir bir EASY ile tasarruf
dayanikhlk saglar: GUP ve CF talas kiricilarla birlikteliginde
dcli V yuva miikemmel bir yiizey kalitesi saglar. Etkin sogutma sivisi kontrollii Giclii V yuvasi 6zelligine
ve asinma algilama teknoljisine sahip Beyond™ Drive™
kaliteli Beyond™ Evolution™ uzun takim émri{i, maksimum
surdrilebilir dayanikllik ve yiiksek talas kaldirma orani
saglar, bu da %30’a varan verimlilik artigyla sonuglanir.
Arka V tasarimi

Muikemmel kanal agma, kesme-dilimleme
ve ¢ok yonlii tornalama baski kararlilig.

Ust ve taban V

Artan rijitlik ve 6lgli hassasiyeti icin hassas
ve guvenilirlikli kesici ug konumlandirma.

N&VO

Size dogru se¢im konusunda rehberlik etmesi icin
NOVO uygulamamizi da kullanabilirsiniz!

Daha fazla bilgi icin liitfen kennamefal.com/novd
adresini ziyaret edin.

NOVO: Akilli isleme ¢ozimleri sunan dijital kaynak


http://kennametal.com/novo
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EASY ile memnun kalin

4 o
Etkin sogutma sivisi
beslemesi. 3 ve lizeri

yuva olciisiinde mevcut.

Icten sogutmali
modiiler
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yuksek performansh sistem.

icten sogutmali alina
kanal agma

&

icten sogutmali kare
kesitli saft

N

enname tal.co

ic cap delik
isleme barasi

@

Kesme ve Dilimleme
lamalari
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A4" Takimlama ve
Beyond™ Kesici uclar

Tum dis ¢ap ve ic cap uygulamalariniz igin kullanim

Birincil uygulama

Bir ok is parcasi malzemesinde tornalama, alin tornalama, kanal agma, alina kanal agma ve kesme
uygulamalariniz igin A4 takimlar secilir. Egsiz baglama sistemi ve ¢ok yonlii kesici ug geometrisi,
cok yilksek bir talag kaldirma orani saglar.

OZELLIKLER VE AVANTAJLAR

A4 Kanal agma ve Tornalama sistemi

e Tek bir takimla, tornalama, alin tornalama, kanal e ok yonli tasarim, tek bir sistemle dis ¢apta ve i¢ Kiavuz ray
acma, alina kanal agma, dis ¢apta ve i¢ capta capta kanal agma, alina kanal agma, sirt tornalama,
kesme ve dilimleme uygulamalarini gergeklestirmek alttan kesme ve tornada piiriizsiiz vida disi agma
son derece hizli ¢evrim siireleri ve taret islemlerinin gerceklesmesini saglar.
konumlandirmasina gerek kalmadan igleme e Talas kontrolli kesici uglar, kanal agmada mikemmel
anlamina gelir! talas bosalmasi saglar ve ¢ok yonlii tornalamada

e Ekstra uzun baglama araligi, tabanda 120° alt prizma  daha iyi talag kontrolli gergeklegtirir.
yatak yiizeyi ve 0zel iist yonlendirme rayl, essiz kanal
acma ve kenar tornalama kararlilig saglamak icin bir
araya getirilmigtir!
e Dogru kesme igin hassas kesici ug konumlandirmasi
saglanir!
e Rijit baglama, en tok kesmelerde kesici ucu giivenilir
bir sekilde yerine Kilitler.

A4 Talas kiricilar

GMN Talas kirici GMP Talas kirici GMN Talas kirici GMP Talas kirici GUP Talas kiric
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A4™ Sistemi verimliligi artinr

e Birden ¢ok uygulamayi kapsar.
e Takim maliyetini disurdr.
e Isleme siiresini en aza indirir.

‘ZKENNAMETAIZ
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LT e Yatik konumda vida digi
tornalama icin ucgen sekilli ug

Birincil uygulama

Yatik konumda ticgen kesici ugla (LT) vida disi tornalama, ince hatveli vida disleri, yiksek helisli ve ¢ok baslangicli vida
disleri ve Kiiclik capli deliklerde tek uclu vida disi tornalamada tercih edilen sistemdir. Genis kapsamli CB tip talas
kontrollli kesici uclar secimi sayesinde, miikemmel hassas son islemeli ylizey ve en aza indirgenen operator midahalesi
icin Gstiin talag yonetimi elde edilir. DUsuk profilli tasarim, i¢ cap vida disleri i¢in ideal olan sinirsiz talas akisi saglar.
Degisken altlik acilari, yiiksek helis acili ve ters helis acili vida disi tornalama icin uygun kesme geometrisi saglar ve

bu da takim émriin{ olabildigince uzatir ve vida disi kalitesini artirir.

Ozellikler ve Avantajlar

LT ve LT-CB’ de hassas taglanmig
vida disi sekli

¢ Kesme agzinda talas yapismasini en aza indirir.

e Cok yaygin kullanilan malzemeleri kusursuz keser.

e Kesme kuvvetlerini azaltir.
e Glivenilir hassasiyette, yiiksek kalite vida disleri.

Ustiin talas kontrolii

e Uzun, sikinti yaratan talag buklelerini ortadan kaldirir.
e [¢ capta vida disi tornalama islemleri igin miikemmel.

e Yaygin kullanilan tiim vida disi sekilleri igin hem kismi
hem de tam profilli kesici uglar mevcut.

D44

KC5010™ ve KC5025™ Premium
PVD TiAIN Kaplama kaliteleri

e Mevcut isleme kosullarinda takim omrin( artinr.

¢ Geleneksel PVD Kaliteler kesme hizlarinda %30’
a varan bir avantaj saglayarak verimliligi artirir.

Kenna Universal™ Kesici uglar

e Hassas kaliplanmis LT-K vida disi sekli, olaganiisti
fayda ve deger saglar.

* Miikemmel talas kontrolii ile KU25T™ kalite birlegimi
cesitli is parcasi malzemelerinde sorunsuz vida digi
tornalama olanag saglar.
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Demiryollari tekerlekleri
ve tekerlek donanimlarinin
islenmesi icin Kennametal

takimlan

Kennametal, demiryolu atolyelerinde tekerlek ve aks
bakimi igin genis kapsamli bir takimlama programi sunar.
Tiim takimlar maksimum talag kaldirma ve daha yiiksek
uretkenlik icin en yeni takimlama teknolojilerini kapsar.
Tam takimlar cok genis kapsamli igleme kosullari altinda
uzun streler boyunca gercek anlamda kullanilarak
performanslar kanitlanmigtir. Standart satiga hazir

kesici uclar ve daha az donanim pargasi stoklama ve
islem maliyetlerini azaltir. Bu triin programi kapsamina
alinan takimlar, monte edilmig tekerlek gruplarinin
yeniden iglenmesinde, tekerlek deliklerinin delinmesinde,
asinan tekerlek yiizeylerinin tornalanarak diizeltiimesinde,
aks tornalamada ve saft yatagi capaklarinin temizlenerek
parlatiimasinda kullanilir.

Yetkili Kennametal satig bayilerinde veya
adresinde avantajlardan yararlanin.

KKKENNAMETAE
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KZKENNAMETAI:

Demiryolu uygulamalari

Kennametal, demiryolu deder zinciri ekonomisine sagladigi anlayigla ihtiyaglariniza yonelik uygun duruma getirilen essiz
musteri odakli ¢oziimlerin sunulmasina olanak saglyor. Sizleri, miisterimizi dikkatlice dinleyerek ve geri bildirimlerinizi temel
alan yenilikler yaparak dsttin dederler sunuyoruz. Amacimiz hem yerel hem de kiiresel alanda daha rekabetci olmaniza

yardimci olmakir.

Verimlilige odakh en iyi uygulamalar

En uygun sartlarda diretim icin giivenilir bir is ortaginiz olarak
Kennametal, arastirma ve gelistirme miikemmeliyetine egsiz
bagllgyla, verimliliginizi artirmaya yonelik son derece yenilikgi
yontemleri siirekli olarak sunar. ISO 9001 Sertifikasi QS 9000
TES ve VDA 6.4 miimkiin olan en yiiksek kalite standartlarini
garanti eder.

En iyi performans, daha az cevresel etki

Teknoloji ile her ikisini de yapabiliriz. Kennametal miisterilerin
son derece karmagik imalat sistemlerinde stirdiirilemez
davraniglarin temel nedenlerine odaklanarak yardimci olurken
ayni zamanda maliyet yapisini iyilestirme, kalite ve performans
artirma olanagi saglar. En yeni kesici takimlari ve teknolojiyi
sunmanin yani sira, ileri miihendislik ekibimiz mevcut tiretim
siireclerinizi analiz ederek genel performansinizi iyilestirmeye
yonelik yeni yontemler belirlemenize yardim olacaktir.

E44


http://kennametal.com

KZKENNAMETAI:
IS AR A

Tekerlek torna tezgahi icin takimlama

Kennametal, demiryolu takimlama kapsaminda her tip tekerlek torna tezgahlarinda ve
her gesit yuvarlanma dairesi ylizeylerine sahip islenen tekerleklerde yillar boyunca yapilan
denemelerle gelistirilen egsiz bir kilitteme nitesi tasarimina sahiptir.

Bu zor isleme 6zellikli gii¢lendirilmis tasarimin, tekerlek ve aks atélyelerinde karsilagilan en
zorlu isleme siirecine yuvarlanma dairesi yiizeylerinin tornalama uygulamalarinda igleme
maliyetlerini azaltmada etkin oldugu kanrtlanmistir.

Yilkseltilmis talas kirici zirha sahip giiclii kesici uclar ve honlanmig kesme kenarlari,
daha etkin talas kontrolii ve daha giglli bir kesme kenari saglar. Bu takim geometrisi,
Kennametal kalite secimi ile birlesiminde daha yliksek tekerlek tornalama verimlili§i saglar.

Tekerlek takimi

Tekerlek torna tezgahinda kullanilan Kennametal takimlarinin sagladigi avantajlar:

e Agsinacak ya da talas akisini engelleyecek iist baglanti yoktur.

o Agir kesme yiikleri altinda kesici ucun hareket etmesini 6nlemek igin takim tutucunun her iki duvarinda kesici ug kilitleri bulunur.
Sertlestirilmis celik kilitleme dinitesi pozitif kesici ucun oturmasini ve tutucunun korunmasini saglar.

Hizli, sorunsuz kesici ug degistime; Kesici ucu ¢ikarmak icin tek bir vidayr agmaniz yeterlidir.

Celik kilitleme dinitesini hizli skme ve kesici u¢ temizleme veya degistirme olanagi.

e Zor isleme oOzellikli celik kilitleme (inite tasarimi daha uzun takim 6mdir saglar ve isletim maliyetlerinin azalmasina yardimci olur.
Stokta daha az donanim pargasi bulundurma.

Islah edilmis alasim celiginden Uretilmis takim tutucular ve celik kilitleme Uniteleri, islenirken sertlestirilen tekerleklerde
son derece agir kaba kesmelere dayanacak destegi saglar.

LNUX-RRF Tam radys LNUX-RRP Tam rady(is LNUX-RRH LNUX-RRP KRR6586-71

KRR6586-75 LNUX-RRSM KRR6586-65 KRR6586-52 KRR6586-50

ennametal.co E45
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Demiryolu uygulamalari
KZKENNAMETAIZ LNUX Tam radyiis

Ozellikler ve Faydalar

Geligmis talas kontroli. =

Disa dogru kopya tornalama igin
en uygun duruma getirilmistir.

Bosluk yiizeyinde kullanilan patentli ==
teknoloji 6zellikle disa dogru
kopya tornalamada daha iyi
talas kirma yetenegi saglar.

— Dik kenar tornalama igleminde daha iyi
talas kontrolli i¢in 93° yaklasma agisl.

ennametal.co E47
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Demiryolu tekerleklerini isleme
RRF Geometri KZKENNAMETAI:

Yeni talas kirma geometrisi

Demiryolu tekerlegi isleme icin — RRF
ilerleme orani (mm)

0,025 0,063 0,16 0,4 1,0 2,5
0,04 0,1 0,25 0,63 1,6
.630 ‘ﬁﬂ:ﬂi
.400 H10
.250, H
ARH |22 -RRH
160 L4,0
g JRPj25 E
S 060 1,6 5
= -RRF | S
S .040 1.0 5
© —r— ©
(0]
2 .025 0,63 %
< 016 0,40 & ARP
.010 0,25
.006 0,16
.004 0,10
.002 0,063
.0015 .004 .010 .025 .060 ’
.001 .0025  .006 .016 .040 .100
ilerleme orani (ing/dev.) _RRF

Kisa kesme derinliginde yeniden profil isleme

Disa dogru kopya tornalama icin en
uygun duruma getirilmistir.

Gelismis talas kontrol(.

Bosluk ytizeyi ile ilgili tescilli
teknoloji stirimi 6zellikle disa
dogru kopya tornalamada gelismis
talas kirma yetenegi saglar.

E50 KZKENNAMETAE ennametal.co
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