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KZKENNAMETAE

Degistirilebilir kesici uclu frezeleme trtinleri

En son metal kesme yeniliklerimiz, daha ytiksek verimlilik, daha uzun takim 6mrii ve cok yonlilige dayali uygulama artigi saglamak amaclyla tasarlanmistrr.

En yeni Kennametal Girtinleri ve hizmetleri hakkinda daha fazla bilgi aimak icin Kennametal temsilcinize veya yetkili Kennametal bayisine bagvurabilir veya
adresini ziyaret edebilirsiniz.

YUZEY FREZELERI DIK KENAR FREZELERI
e Dodeka™ Mini e Freze 4-11™

e Dodeka e Freze 4-15™

e Dodeka MAX™ e Freze 1-7™

e Mill16™ e Freze 1-10™

o KSSM 45° e Freze 1-14™

e KSOM™ Mini e Freze 1-18™

e KSOM e Freze 1-25™

e KSSM8+™ e 5720VZ

e Fix-Perfect™ e KSSM™

e HexaCut™ o KSSM-KSSP, Helisel frezeler
e KSSR™ 84° e 5230VS

e KCFM

e MEGA

e KBDM™

e KSCM™ PCD AluMill™

e Fix-Perfect 90° Aliminyum
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: KESICi UGLU ViDA
) KANALFREZELERi . KOPYA FREZELER > :

Di§i FREZELERI
e KTMS™ T Kanal o 7792VX o TM Serisi
o KVNS™ o KenFeed™ 2X -TM24
e SN ® Rodeka™ -TM25
e |N ® KSRM™ —TM40
e KSSM™ e 7713VR - TM41
e 5505VX e KTMD U Serisi
e KDMB™ ve KDMT™ e TMS — Vida disi frezeleme sistemi
e 7 eksen ¢ Dalma frezeler
e KCRA
e KIPR
. )
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KZKENNAMETAI:

Dodeka " Serisi

Gelismis yizey frezeleme uygulamalarinda lider

Birincil uygulama

Dodeka Mini, Dodeka ve Dodeka MAX™ giiniimiizde piyasada varolan en kapsamli verimlilik artirici
ozellige sahip ylzey frezeleridir. Kesici ug basina oniki etkin kesme kenari, kenar bagina diistik maliyet
ve yiiksek verimlilik anlamina gelmektedir. Gok iistiin Beyond™ frezeleme Kaliteleri ile,% 30 daha yiiksek
talas kaldirma oranlart (MRR), hafif kesme eylemi nedeniyle % 25 daha diistik kesme kuvvetleri ve hafif
islemeden agir islemeye kadar olan uygulamalarda % 35 kadar daha iyi takim dmrii elde edilir.

Ozellikler ve Avantajlar

Dodeka serisi ® Piyasada varolan en genis kapsaml yiizey frezeleme govdesi. Pazar lideri performansi
ile birlikte kesme kenari bagina milkemmel maliyet saglar. Dodeka serisi givde, yiizey frezeleme
uygulamalarinizin tiim gereksinimlerini kargilayacaktir.

Tum freze govdesi gesitleri bir kesici ug tipi ile donatilabilir.

Dodeka Mini High-Feed 15° Dodeka Mini 45° Dodeka Mini 60°
Dodeka High-Feed 15° Dodeka 45°
Dodeka MAX 45°

60° yaklasma

Gergek Gergek 45° yaklasma Gergek
12 kesme :150 aklasma 12 kesme yaes 12 kesme

kenari yaKla kenari kenari
Dodeka Mini  Ap1 maks. = 1,6mm Dodeka Mini  Ap1 maks. = 3,2mm Dodeka Mini  Ap1 maks. = 4,4Amm
Dodeka Ap1 maks. = 2,2mm Dodeka Ap1 maks. = 4,5mm

Dodeka MAX Ap1 maks. = 8,0mm

Dodeka Mini HF ve Dodeka HF, silici
uglar harig, tim Dodeka Mini standart
kesici uglar ile donatilabilir.

S2

Ap1 maks. = 8mm. degerine kadar
yiizey frezelemede sinifinin en iyisi.

Standart Dodeka Mini kesici uglar ile
Ap1 = 4,4mm kadar daha yiiksek
bir eksenel kesme derinligi elde
etme yetenegi.

e @, -' .
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KZKENNAMETAI:
IS AR A

Dodeka™ Mini serileri

Kesici ug 0lciisii HN.J06
Ap1 maks. = 4,4mm
sayfa S4-S16

Dodeka

Kesici ug olgtisti HN.J0905
Ap1 maks. = 4,5mm
sayfa S17-S24

Dodeka MAKS

Kesici ug olgtisti HN.J1307
Ap1 maks. = 8mm
sayfa S25-S27

I v BN | Codu malzeme grubunda uygulanabilir ¢ Titanyum iglemede miikemmel sonuclar saglar
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Mill 16

Dokme demir isleme igin ytzey frezeleri

Vidah baglama

S ——
m KENNAMETAL

Kamali baglama

Ozellikler Avantajlar

e Kesici ug basina 16 etkin kesme kenari. e CPP (parca basi maliyet) kesme icin kesme kenari bagina diisiik maliyet.
e Ap1 maks. = 5,5mm. e (Cogu dokme demir yiizey frezeleme gereksinimi igin miikemmel

e Kaba, orta ve ince hatveli frezeler. uygunluktadr.

o Ug yuvasi numaralandirma sistemli freze gévdeleri. e Yiiksek ilerleme oranlari, verimliligi artinr ve gevrim stiresini kisaltir.

e Kesme capi araligi = 50-250mm. * imalat atélyelerinin gogu gereksinimini karsilamak iizere geneig kapsami
standart takim programi.

e Daha iyi eksenel salgi ve takim émr(.
e QOldukea piiriizsiiz kesme eylemi ve daha diisiik kesme kuvvetleri.

e Eksenel ve radyal salgly! desteklemek (izere yonlendirilmis kenar
konumlamasi.

e Ap1 = 5,5mm Ustiindeki giivenilirlikli kesme, dedisken kabuk kalinligina
sahip dokiimlere yonelik uygulama.

e Yiiksek hassasiyette cevresel taglanmis kesici uclar.
e Kesme kenari numaralandirma sistemli kesici uclar.
e Daha diisiik kesme kuvvetleri.

o kinci ana kesme kenarinda bosluk.
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KZKENNAMETAII

Birincil uygulama

Yeni Mill 16™ serisi, dokme demir malzemeler igindeki motor kafalari ve bloklari, muhafazalar ve dili kutulari (CGI, DCI, GCI)
gibi bilesenleri kaba frezeleme ve diger ttim dokme demir ylizey frezeleme isleri igin 6zel olarak uyarlanmis bir gévdedir.
CGI malzemelerini islemek igin sinifinin en iyisi.

Boliintiilii
kovan tasarimi

Yenilikci kesme kenari tasarimi, kesme kuvvetlerini azaltir ve kesme
kenan basina diisiik maliyetle verimliligi artirir.

e Yari hassas isleme ve hafif isleme

e Orta kaba isleme
e AQir kaba isleme

‘ZKENNAMETAE
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KSSM' 45°

Geleneksel isleme icin genel kullanim amacli ytzey frezesi.

Ozellikler ve Avantajlar

e Kesici ug SE.T1404.

e Ap1 maks. = 6,6mm.

e Dort gercek kesme kenari.

e Karbir althkli ug yuvasi korumasi.

e Kolay kullanim ve hizli kesici ug degistirme
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KSOM™ Mini e KSOM

Birincil uygulama

Gogu is parcasi malzemesinde kullanim igin sekiz kesme kenarli yiiksek pozitif yiizey frezeleri.
Tasarimi sayesinde KSOM ile yiizey frezeleme, dalma, helisel interpolasyon ve egimli
isleme yapilabilir.

Ozellikler ve Avantajlar

o Hafif kesme eylemi igin stiper pozitif talas yiizeyi.

e Diisiik kesme kuvvetleri, daha yiiksek ilerleme yetenegi saglar.
e Kesici ugta 25° bogluk agisi, miikemmel kolay kesme saglar.

e Paslanmaz gelik ve siiper alagimlarda miikemmel performans.

1.4826, 1.4838, 1.4848 ve 1.4849 gibi turbosarj malzemeleri
islemek icin ilk tercih ¢oziim.
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Siiper pozitif
talas yuizeyi.
Vida ile baglama icin.
< Kesici u¢ bagina
Numaralandirimig > sekiz gercek
kesme kenarlar. kesme kenari.
Ozellikle preslenmis ve
6lgliye bagh sinterlenmis
(PSTS) kesici uclar ile P — Kesici ugta 25°
esdeder salg olusumunu bosluk agisi.

desteklemek igin, ug
yuvalarina ayni kesme
kenari numaralar verilir.

KSOM Mini: kesici ug OF*T06 KSOM kesici ug OF*T07
— Ap1 maks. = 3,5mm (8 dizin) — Ap1 maks. = 5mm (8 dizin)
— Ap2 maks. = 9mm (4 dizin) — Ap2 maks. = 11mm (4 dizin)
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KSSR™ 84°

Birincil uygulama

Kennametal’ in yeni seri KSSR 84° kesici uglar ¢ok yonld, kullanimi kolay ve sag veya sol yonlii notr sekilli olup,
otomotiv sektdriinde isleme uygulamalar veya aktarma hatti Giretimine dayali diger tiim endistriler igin idealdir.
Dokme demir ve duktil (kiiresel grafitli) dokme demirler ve alasim celiklerinde mevcut karbir ve seramik
kaliteler mevcut olup, tlim ince ve kalin hatveli tipler igin KSSR 84° kesici uglar tercih edilir.

*Sol yonli frezeler, stok disi standart olarak mevcuttur.

Ozellikler ve Avantajlar

KSSR 84° ozellikleri Geligtirilmis cok yonliiliik

Lo T e Otomotiv segmenti icin kanitlanmig ¢ozim.
Metrik ve ing iriinler 63—200mm ¢ap olctilerinde mevcut.
’ ¢ 6ap ol e Sag yonlii ve sol yonli frezeler, transfer hatlari igin ideal.

ince ve kalin hatve tipleri. ) e - .
’ p . . o Dokme demir ve diikil (kiresel grafitli) dokme demirler
e Daha kisa kurulum sireli ayarlama ve kolay kullanim igin. le alagim celikleri kapsayan uygulamalar icin karbiir ve

e Karbiir ve seramikten yeni silici uclar, miikemmel yiizey kalitesi saglar. seramikten tistiin Kaliteler.

e Kesici uglar ngtr sekilli olup sag yonli ya da sol yonlii
kesme icin kullanilabilir.
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Essiz avantajlar

e Kapasite: 5mm maksimum kesme derinligji.

e (ikemmel dogruluk:
Radyal = +/- 0,025mm
Eksenel = ayarlanabilir +/- 0.002mm
e Kesici uglarin sekiz gercek kesme kenari vardir.
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KZKENNAMETAI:

Mill 4-11~

Tum uygulamalar igin tek takim.

Mill 4™ serisi, dik kenar frezeleme uygulamalarinda milkemmel yiizey kalitesi ve daha fazla
talag kaldirma oranlari saglayacak sekilde dzel olarak tasarlanmigtir. Sahip oldugu essiz tasarim,
takimin olaganustdi sonuglanan birden fazla gegisli islemeleri (kademeli inig)

kapsayan uygulamalarda kullanilmasini saglar.

Mill 4™ kaba islemeden hassas son isleme uygulamalarina kadar ok cesitli is parcasi
malzemelerinde uygulanabilir: gelik, dokme demir, paslanmaz gelik, demir digi malzemeler

ve 181l direngli alagimlar.

Ozellikler ve Avantajlar

e 4 kesme kenarl cift tarafli giiclii kesici ug.

e Daha diislik kesme kuvvetleri igin yiiksek pozitif talas agisi geometrisi.

o (Ustiin duvar yiizeyi ve hassas son islemeli yiizey kapasiteleri.

e ok gegigli islemlerde “kademesiz” ¢oziim.

e Tiim malzeme gruplarinda tim uygulamalari iceren kapsamli {irin sunumu.

-ELEJ -EGE -SGE -SGEM
il

I - . - S - [ < B - B < B

Demir digi Paslanmaz celik igin Ozellikle gelikleri islerken Dokme demir igin ilk tercih.
malzemeler igin. ilk tercih. Daha diisiik Mill 4 icin ilk tercih. Cok gicli kesme kenari.
kesme kuvvetleri.
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=

Esit olmayan ug

yuvasi araligi.
T icten sogutmali vidall parmak
freze ve kovan freze.
'
\
\Y
A
A
Sinifinin en iyisi taban
hassas son igleme igin
11mm ‘ye tiimlegik silici kdse pahi.
kadar Ap — Daha yiiksek guvenilirlik ve
kapsiteleri. glivenli bir siire¢ saglamak
icin TP9 kesici ug vidasi (M3).

4 kesme kenarli gift
tarafli kesici ug.

0,4mm’den 1,6mm’ye kadar
farkli kose radyisleri mevcuttur.
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Mill 1-7"

Birincil uygulama

Mill 1-7 Freze grubu, kiiciik bilegenleri isleme i¢in tasarlanmistir ve egimli isleme
(rampalama), kanal agma ile dalma frezeleme gibi gesitli uygulamalar kapsar.

Mill 1-7, kiiclik capli parmak frezeler gerek duyulan enerji sektdriinde, ugak ve uzay
endustrisinde, genel makina imalat alanlarinda kaba isleme ve hassas son isleme
uygulamalarr igin ¢oziimler saglar.

Ozellikler ve Avantajlar

Mill 1-7 kesici uclar, daha fazla ilerleme ve daha yiiksek talas kaldirma oranlari

gerceklestiren daha yiiksek yogunluklu frezelerin kullanimasina olanak saglar.

e Siper pozitif kesme sirti, hafif igleme eylemi ve diistk igleme kuvvetleri
olusturarak bilesenden sorunsuz giris ve ¢ikis saglar. Daha az gli¢ kullanarak,
daha yuksek ilerleme oranlarinda calisma.

e Kesici uglar, eliptik kesme kenarlari ile tasarlanmigtir ve diiz 90° dik bir duvar
icin en uygun duruma getirilmistir.

e Kesici uglar (¢ kalitede sunulur: KC725M™, KCSM30™, KCPM40™,
KCPK30™ ve KC522M™.

e Tek bir gévdede, egimli isleme, kanal agma ve dalma kapasiteleri.

T22 KZKENNAMETAIZ

KZKENNAMETAI:



http://kennametal.com

KZKENNAMETAI:
IS AR A

Yuksek performansh dik kenar frezesi

Hafif isleme eylemi ve daha diisik
isleme kuvvetleri icin 20° talas yiizeyi
acisi ve 13° bosluk agisi.

icten sogutmal veya
havali sogutma beslemesi.

Tiim ug yuvalari islah edilmis malzemelerde
islenmistir, bu nedenle salgi ve ug yuvasi Eliptik kesme
dayanikliigini garanti eder. / kenari 90° diretir.

Milkemmel talas bogaltma igin
tasarlanmig talas yangi.

Ana kesme kenari ve silici ug kose
pahi boyunca kenar boglugu son

Kesici ug vidasi: Torx 6. .
derece daha fazla dayaniklilik saglar.

Egimli isleme kapasitesi 5,5°
‘ye kadar artig saglar.
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Mill 1-10

Yuksek performansli dik kenar frezeleme govdesi

Birincil uygulama

Coklu islevselli Mill 1-10 gévdesi, tek bir kesici ug tipiyle dik kenar, egimli isleme, kanal, dalma ve helisel
frezeleme uygulamalarinda tlim takim malzemeleri ile calisarak verimliligi artirir ve stokta takim bulundurma
maliyetleri ile isleme maliyetlerini azaltir. Stiper pozitif kesme sirti, hafif isleme eylemi ve disik isleme
kuvvetleri, daha ylksek ilerleme oranlari ve ismili korumasi saglar. Yenilikci kesici ug ve freze gévdesi
tasarimlari, daha iyi e§imli isleme yetenekleri saglar.

Ozellikler ve Avantajlar

Cok yonliiliik

e Tiim takim malzemeleri ile caligir.

e Dik kenar, egim, dalma ve helisel frezeleme
uygulamalarinda kullanilabilir.

* icten sogutmali ve hava beslemeli.

Avantajlar

e En uygun duruma getirilmis yumusak kesme kenari.

e Eliptik kenar 90° dik duvar (retir.

e Son teknoloji kesici ug ve freze govdesi tasarimi
sayesinde daha iyi egimli isleme yetenegi saglar.

e Yeniliki talag yangi tasarimi, milkemmel talag bogaltma ve kusursuz
freze govdesi kararliligi saglar.

e Tiim ug yuvalari islah edilmis malzemelerde iglenmistir, bu nedenle
sinifinin en iyi salgi ve ug yuvasi dayanikliigini garanti eder.

e Kesici uglarda kusursuz kesme kenari rijitligi icin ana kesme kenari
boyunca yenilikci kenar boslugu, kose radyiisii ve silici ug kdse pahi.
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Mill 1-14

Birincil uygulama

Mill 1-14, cesitli kesme uygulamalari igin gok yonlU, islevsel bir freze
sistemidir. Mill 1-14 frezeler, profil isleme, kanal agma, egimli isleme,

helisel interpolasyon, dairesel interpolasyon ve dider frezeleme uygulamalari
icin kullanilabilir. Goklu iglevsel yararlari olan tek bir takimdir. Mill 1-14 kesici
uclari, cok yonlii kesme katmak Uzere Gzel olarak tasarlanmigtir. Yenilikgi
mikro geometri ozellikleri, gelismis performansa, gesitli kesme agilarina,
negatif T zirha ve kiigiik honlamaya 6nemli élgtide katki yapar. Sonug olarak,
onemli 6lclide kisaltilmis gevrim sireleri ve daha disilk isleme kuvvetleri
saglanir. 90° dik duvar Gretimi ile ilgili deneme sonuglarinda, GD2 geometri
ile mikemmellik kanitlanmigtrr.

Ozellikler ve Avantajlar

Ozellikler

e (Codu is parcasi malzemeleri icin kesici
uc geometrileri ve kaliteleri.

e (0,15mm’ den 4mm’ ye kadar kesici ug radyiisleri.
e 14mm’ ye kadar eksenel kesme derinligi.
e Beyond™ kalite teknolojisi.

Avantajlar

* s parcasi girisinde ve cikisinda da kolay isleme eylemi.
e Alliminyum isleme uygulamalari igin parlatiimig geometri.
e Kanal agma, profil isleme, egimli isleme,

helisel interpolasyon ve dalma.

T46 ‘ZKENNAMETAIZ
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Mill 1-14"

Helisel frezeler

Birincil uygulama

Mill 1-14 helisel frezeler, eksenel kesme derinligini artinir. EK kararlilik icin eksenel destek pimleri ile
tasarlanmig olan Mill 1-14, gerekli “YUki en iyi duruma getirilmis kesici ug dizinimi” (Load-Optimized Insert
Spacing™-LOIS) teknolojisi sunar. LOIS, istenmeyen titresimleri ve gii¢ gereksinimlerindeki dalgalanmalari
onemli 6lclide azaltip minimum diizeye indirerek cok daha hafif sesle kesme gerceklestirir. Dokuz degisik
sogutma sivisi iiflec cap 6lclistine kadar, her takim tezgahina uygun bir uyarlama saglar, bu nedenle dnemli
Olctide tutarli ve odakl bir sogutma sivisi akisi olusur.

Ozellikler ve Avantajlar

islevier

e Helisel yapilandirmada kesici uglarin konumlanmasi sayesinde,
standart parmak frezelere gore daha iyi eksenel kesme derinligi saglar.

e Her bir takim tezgahina uyacak sekilde uyarlanmig, dokuz
adede kadar farkli sogutma sivisi nozul capi vardir.

e Tek bir takimda, parmak frezelerde yaygin kullanilan, ancak
helisel frezelerde ¢ok az goriilen ortak 6zellikler sadlar:
Dolu malzemeden helisel egimli isleme, kanal agma, diizeltme,
edimli isleme ve delme.

Avantajlar

e Kesme derinligini artirir.
e Tutarl ve odakli sogutma sivisi akigi saglar.

e Performans, dogruluk ve ok yonliilik icin
yapilandiriimis ve retilmistir.
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Mill 1-18

Birincil uygulama

Mill 1-18, cesitli kesme uygulamalari igin gok yonl, islevsel bir freze sistemidir. Mill 1-18 frezeler, profil isleme,
kanal agma, egimli isleme, helisel interpolasyon, dalma ve diger frezeleme uygulamalari icin kullanilabilir.

Coklu islevsel yararlari olan tek bir takimdir. Mill 1-18 kesici uclar, ézellikle daha genis kesme derinlikleri igin
uygun olamanin yani sira, ok yonlii kesme icin dzellikli tasarlanmistir. Sonug olarak, 6nemli élglide kisaltiimig
cevrim sireleri ve daha disilk isleme kuvvetleri saglanir.

Ozellikler ve Avantajlar

Ozellikler

¢ Daha biiyiik eksenel kesme derinligi icin kesici uclar.
e 6,35mm’ ye kadar kesici ug radytsleri.

e 18mm’ ye kadar eksenel kesme derinligi.

e 160mm’ ye kadar freze caplari.

¢ Beyond™ kalite teknolojisi.

Avantajlar

e Kanal agma, profil isleme, egimli isleme, helisel interpolasyon ve dalma.
e Kesici ucu kaydirmamak igin agih vida.
e (Cogu is parcasl malzemeleri igin kesici ug geometrileri ve kaliteleri.
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Mill 1-25

Birincil uygulama

Mill1 Max olarak da bilinen Mill 1-25 freze, ¢zel olarak alliminyum islemek icin Gretilmistir,
ancak dokme demir islemede de kullanilabilir. Yliksek ilerleme kapasiteleri, 25mm’ ye
kadar eksenel kesme derinligi iceren cevresel uygulamalarin gergeklestirimesini saglar.

Ozellikler ve Avantajlar

islevler

e 5,2mm kalinhginin iizerinde giiclli, kalin kesici uglar.
e 25mm’ ye kadar eksenel kesme derinligi.
e Silindirik, tekparca veya HSK63A ve kovan frezeler.

Avantajlar

e Aliminyum isleme igin Gretilmistir, ancak dokme demir igleme icin de kullanilir.
e Cevresel isleme uygulamalari igin yiiksek ilerleme kapasiteleri.
e Tasanim geredi dengeleme ozellikli; 10.000 DEVIR iistiindeki uygulamalarda freze donanimlarinin dengelenmesi gerekir.
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Stellram® 5720VZ16 Serisi

Asir yuksek hizda aluminyum isleme uygulamalarinda
olabilecek en yuksek duzeye erigir.

Ozellikler ve Avantajlar

e Alliminyum ve alliminyum alasimlarda cepleri ve profilleri islemek
Uzere zel olarak tasarlanmistir.

e 5720VZ16 serisi, yiiksek hizli uygulamalarda maksimum kararliligi
saglamak iizere, EN ISO 15641:2001 standardina uygun sekilde
tasarlanmis, Gretilmis ve denenmigtir.

* icten sogutmall 6zellik daha iyi talag bosaltma ve daha yiiksek
ilerleme oranlari saglar.

e Ug yuvalari, isleme sirasinda agir ilerleme ve glivenilir egimli
isleme (rampalama) saglamak icin giiclendirilmistir. Bu 6zellikler,
takim émrtindi ve verimliligi artirir.

e (Cok diisiik kesme baskisi nedeniyle, ince duvarli isleme uygulamalari
icin Ustlin takimlardir.

e On iki farkl kesici ug radyiisii mevcuttur, her biri 16mm esdeger
kesme derinli§i kapasitesine sahiptir.

e Silindirik saft ve HSK63A tiimlesik saftlar, 50mm’ ye kadar caplar
icin 30,000 devirde G6.3 olarak tasarlanmis ve dengelenmistir.
50mm (stii caplar, 24,000 devirde G6.3 olarak dengelenmistir.

HSK63A ile tekparga frezeler, 25, 32, 40 ve 50mm
caplarda standart olarak mevcuttur.
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Stellram® 5720VZ16 frezeler, aliiminyum
uygulamalarda yuksek talas kaldirmaya
yonelik en yeni tasarimimizdir.

Maksimum ap = 16mm
Cap araligi = 25-80mm.
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KZKENNAMETAI:

KSSM™ Govde

Birincil uygulama

Kennametal KSSM govde, ¢ok gesitli uygulamalari kapsayan (¢ kesici ug 6lclisi saglayan
cok yonld bir cozimdir; yizey frezeleme, dik kenar frezeleme, kanal agma, profil isleme
ve Z ekseni (dalma frezeleme).

Ozellikler ve Avantajlar

KSSMIC 10

e Dort kesme kenari.
e Milkemmel hassas son iglemeli yiizeyler.
e Dustik giic gereksinimleri.

KSSM IC 12

e Dort kesme kenarl.

e Miikemmel hassas son islemeli ylizeyler.
e Disiik giic gereksinimleri.

e Daha fazla kesme derinligi.
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Gelismis yuzey frezeleme
uygulamalarinda lider

Dodeka Mini

Dodeka Mini serisi giiniimiizde piyasada bulunan en
kapsaml yiizey frezeleme yiikseltici takimdir ve sadece
bir vidalamayla — hizli ve dogru konumlandirma saglar!

Uzun erisimli ylzey frezeleme uygulamalari veya %40’ a kadar
daha kisa isleme ¢evrim siresine sahip hafif donanimlar igin

ilk tercihtir. Beyond™ en Ustln dizeyde freze siniflaryla birlikte
15°,45°ve 60° standart bir Grlin sunumuyla hafif islemeden agir
islemeye kadar olan uygulama alanlarinda %35’ e kadar daha
uzun takim 6mri beklenmektedir.

adresini ziyaret edebilir veya yerel
yetkili Kennametal Satici ve dagitimci bayisi ile iletisime gegebilirsiniz.
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KSSM-KSSP
Helisel

Birincil uygulama

KSSM-KSSP helisel frezeler baslangicta, ucak ve uzay endistrisi igin gelistiriimis
ve onaylanmistir, ancak su anda tim endiistrilerde kullaniimaktadir. Tescilli degisken
kesme sirt tasarimi, kavrama ve salinim titresimini en aza indirir.

Ozellikler ve Avantajlar

Ozellikler

o Patentli HARVI™ teknolojisi.
e Kademeli helisel kesme sirtlari.
e Egsiz icten sogutma sivisi beslemesi.

Avantajlar

e Titanyum malzemelerde daha uzun takim émr.

e Daha yiiksek talas kaldirma oranlari.

e Daha diisiik giic tiiketimi.

e Yabancil malzemelerde de talas bosaltiimasini saglar.
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KTMS Kanal
acma frezesi

Birincil uygulama

KZKENNAMETAIZ

KTMS kanal agma frezeleri, tezgah yataklarinda “T” kanallarin yani sira sigi radyal kanallar islemek icin kiigtik
radyal kesme derinlikleri tiretir. Bu tip freze kullanilmadan 6nce her zaman kanalin hazirlanmasi gerekir ;
hazirlama islemi basarili olmada 6nemli bir unsurdur.

On isleme ile ilgili bilgiler icin, sayfa U5’ teki teknik bilgiye bakiniz.

Ozellikler ve Avantajlar

e Sadece metrik Olcillerde sunulmaktadir.

e Kanal geniglikleri 9—22mm 6l¢U araligindadir.

o (g farkh kesici ug dlciisi.

e Kanal agmadan 6nce bilegenin hazirlanmasi
basarinin anahtaridir.

* s parcasini bir kanalla hazirlanr.

e Honlanmig kesici u¢ kesme kenarlari.

e (0,10mm-0,15mm arasinda ilerleme oranlar;
daha duigtk ilerleme oranlari titresime
neden olur.

e Talaglar bogaltma igin hava akigi kullanilir.

e Kesme iglemine her zaman yeni bir kesme
kenariyla baslanir.

u2
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KVNS Kanal
acma frezesi

Birincil uygulama

KVNS kanal agma frezesi, 63—250mm 6l¢l araliinda caplar ve 1,6—4mm 6lgl araliginda
kesici ug geniglikleri saglar. Kliglk kesici ug geniglikleri, kaliteler ve geometriler igin kusursuz
bir ¢ziimdir ve gogu malzemeye uyar. Sirticti halkalar ve destek halkalari mevcuttur; bunlar,
freze gdvdesi igin maksimum destek saglamak i¢in kullanilir.

Ozellikler ve Avantajlar

e Kanal geniglikleri 1,6-4mm. 6lcii araliginda.

e (Cogu is parcasi malzemelerine uyan Kaliteler ve geometriler.

e Pozitif talag sekillendirici kesici uglar standart.

e Kendinden sikmali kesici uglar.

e Sabit tamponlu kendinden sikmali kesici ug yuvasi.

e Tiim diiz tabanh kanal agma ve kesme, dilimleme islemleri igin miikemmel.

e Her bir freze govdesi icin iki stiriicii destegi gerektigi stirece iki strlici tutucu
flangi gerekir.

e Siiriicti halkalari ve destek halkalar mevcut olup, ayrica (¢ift olarak)
siparig verilmelidir.
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Yeni frezeleme kalitesi
KCSM40™ ile Titanyum
ve Paslanmaz celik
isleme

Kennametal ‘ in son derece yiiksek miihendislik
cozumleri ile maksimum talas kaldirma oranlarina
erismek.

e Kaba igleme ve yari hassas igsleme uygulamalari i¢in ideal.
¢ Asagida siralanan frezeleme serisi igin mevcuttur:

Mill 1™

Mill 4™

Dodeka™

MEGA™

KSOM™

NGE

KSSM™

KSSM8+™

Rodeka™

5230 Serisi

7713 Serisi

7792 Serisi

e Bu yeni karbiir altyapi, tokluk ve yorulma direnci saglar ve termal
catlama egilimini en aza indirir.

e Yeni kaplama, egsiz uzun takim émrii icin yiiksek 1si sertligi ve
asinmaya karsi yiiksek direnc saglar.

e KCSM40 frezeleme kalitesi, Titanyum yapisal 0zellikli ugak ve uzay
endustrisi bilesenlerinde yiksek talag kaldirma uygulamalari igin
ilk tercihtir.

e (Otomotivde turbo sarj donanimlari gibi ¢esitli paslanmaz celik
uygulamalari i¢in kanitlanmig ¢oziim.

adresini ziyaret edebilir veya yerel yetkili Kennametal
Satici ve dagitimci bayisi ile iletisime gecebilirsiniz.
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SN Kanal acma
frezesi

Birincil uygulama

SN kanal agma frezeleri, kesme yUikiiniin bir kesici uctan digerine paylasiimasi gereken daha derin
uygulamalar igin miikemmeldir. 4—14mm 6l¢t aralijinda kesici ug genigligi ve 80-250mm 6lgU
aralijinda freze caplarinin yani sira, kararli kesme elde etmenin ekonomik bir yolunu saglar.

Ozellikler ve Avantajlar

o Frezeler, freze tasiyici govde monteli birlesik olarak mevcuttur.

e Dort degistirme dizinli kesici uglar.

e Montaj deliginde, coklu birlesik 6zellikli frezelerin kullanilmasi
icin cakismayacak sekilde diizenlenmig kama kanallari.

e Kanal genigligi 4—14mm.

o U kesici ug geometrisi mevcuttur: -GP, -GE ve -T.

e Sadece bir yedek parca gerektirir.
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LN Kanal
acma frezesi

Birincil uygulama

LN kanal agma frezeleri, freze taslyl gévdesi ve kovan freze secenekleri, 6—13mm dlcil aralijinda kanal geniglikleri
ve 80—160mm 6lgl aralijinda freze caplari sunar. 0.50mm artiglarla radyal olarak ayarlanmasi kolaydir.

Ozellikler ve Avantajlar

e Freze, freze tasiyici govde ve kovan monteli birlesik olarak mevcut.
e Kesici uc genigligi 6—13mm.
e Kanal genigligi 0,5mm veya 1mm arttirilabilir. Liitfen, “Teknik bilgi:
Mimkiin olan kesici ug birlesimleri” tablosuna bakiniz.
NOT: Bu durumda kesici uglarin ve vidalarin degistirilmesi gerekir.

e Kesici ug kalinligi sayesinde kolay genislik ayari.

e Kademeli ic konum anahtarlari.

e Pozitif talas kanallari.

e Tam kenar ve alin kesme.

e Notr ve pozitif talag bigimlendirici kesici uglar standarttir.
e Dort kesici ug kesme kenari.

e Sadece bir yedek parca gerektirir.
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KZKENNAMETAI:

KSSM Kanal
acma frezesi

Birincil uygulama

Frezeler, sabitlenmis ve ayarlanabilir kanal genigliklerine sahip tipler olarak mevcuttur; Cogu malzemeler igin kesici ug
kaliteleri ve geometrileri iceren KSSM sabit geniglikli kanal agma frezeleri, genel makine Uretim sektériinde pazar igin
en uygun maliyetli ¢cdzimdir. Dedisken genislikle, cok hassas ayarlamalar yapilarak tutarli geniglikler elde edilebilir ve
bir kartus degisimiyle takimin sag yonli iken sol yonli olarak degistiriimesi saglanir.

Ozellikler ve Avantajlar

e Frezeler, taslyici govde ve kovan monteler ile birlesik olarak, ayrica sabit
ve ayarlanabilir kanal genislikleri ile mevcuttur.

e Maksimum kanal genislikleri:

— Sabit olan frezeler, kesici ug kose radyis 6lgist (IC) 10:
9,1mm ve 15,8mm.

— Sabit olan frezeler, kesici ug kise radyiis olcsti (IC) 12:
11,7mm ve 19,8mm.
— Ayarlanabilir frezeler, kesici ug kdse radyus o6lgtst (IC) 10: 14—18mm.
— Ayarlanabilir frezeler, kesici ug kdse radyus olgust (IC) 12: 18—23,30mm.
e Hizli ayarlama diizenegi.

e (Cogu is parcasl malzemelerini kesmek icin genis kapsamli kesici
uc geometrisi ve kalite segimi.

e Dort kesici u¢ kesme kenari.

o Ustiin hassas son iglemeli yiizeyler icin kise pahli kesici uglar.
e Freze cap araligi 100-315mm.

¢ 0,4-6,35mm Olcii araliinda kesici ug kose radyiisleri.
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KZKENNAMETAI:
__________________________________________________________________________________________

Stellram® 7792 Yuksek
ilerleme ozellikli seriler

Degistirilebilir kesici uclu frezeleme

7792 Freze serisi, Ustiin yiizey Uretimi ile yiiksek ilerlemeli frezeleme uygulamalari
icin tasarlanmigtir. 7792VX Frezeler, alin tornalama, cep bogaltma, rampalama,
helisel interpolasyon ve dalma ile ilgili genis kapsamli uygulamalar igin tasarlanmigtir.
Celik, paslanmaz celik, dékme demir ve 1sil direncli alliminyum alasimlar dahil tim
malzemeleri igleyebilir.

: — o
Ozellikler ve Avantajlar ~/

o 7792VX Yiiksek ilerleme dzellikli frezeler, cevrim stiresini
diisiirmek ya da en kisa siirede maksimum yogunlukta
talag kaldirmak icin en iyi coziimdiir.

e Yeni ultra ince hatve frezeler, 6zellikle isil direngli alasimlarda
talag kaldirma oranlarini daha da artinr.

* Benzersiz tasarim ve kesici ug konumlandirmasi, piyasadaki
dider frezelere karsin 5 kata kadar daha ytiksek ilerleme
oranlari elde edilmesine yardimci olur.

e Uzun (uzatilimig) takim tutucularda kullanildiginda, 7792VX
Frezeler titregimleri soniimler ve kararsiziigi ve takim
sapmasini biyiik 6lglide azaltir.

e Hassas son islemeli yiizey igin ekli silici pah:
<0,5 mm/dis olarak kullanildiginda 16 Ra (1,6p).

V2 ‘ZKENNAMETAIZ ennametal.co


http://kennametal.com

KZKENNAMETAIZ

7792VXP06:
Maksimum ap = 0,90mm
Cap araligi = 16-35mm

7792VXD09:
Maksimum ap = 1,50mm
Cap araligi = 25-66mm

NOT: Degistirilebilir kartuslu daha genis ¢apl kovan baglantili frezeler mevcuttur.

ennametal.co

7792VXD12:
Maksimum ap = 2,50mm
Cap araligi = 32-160mm

7792VXE16:
Maksimum ap = 3,50mm
Cap araligi = 40-160mm

‘ZKENNAMETAIZ
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Rodeka

Yeni yuvarlak kesici ug nesli

Birincil uygulama

KZKENNAMETAI:

Kennametal, coklu tipte frezeleme islemlerinde ve is pargasi malzemelerinde kulanilabilen devrim
niteligindeki cift tarafli yuvarlak frezeleme ucunu tanitmaktadir. Rodeka, kenar basina en distik maliyet

ile verimliliginizi artirmak igin en son ¢ift tarafli kesici ug teknolojisini sunar.

Ozellikler ve Faydalar

Rodeka cift tarafli yuvarlak kesici uclar

e Ug kesici ug dlciisii: 10, 12 ve 16mm.
e Yenilikci, kesme kenar tasarimi takim 6mriind artinr ve kesme kuvvetlerini azaltir.
e Rodeka 12X tiirbin kanadi isleme igin 6zel bir ¢ozimdiir.

Rodeka 10 Rodeka 12X Rodeka 12
10mm koge radyis 12mm koge radyiis 12mm kége radyiis
olcli (IC) kesici ug ol (IC) kesici ug olgiilu (IC) kesici ug

8 kesme kenari 8 kesme kenari 12 kesme kenari

V44 ‘ZKENNAMETAIZ

Rodeka 16
16mm koge radyiis
6lculi (IC) kesici ug

12 kesme kenari
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KZKENNAMETAI:
IS AR A

. ) . Vida baglantili, parmak freze ve
Daha uretken bir kesme sireci icten sogutmali kovan frezeler.

icin maksimum 12 kesmg =—>
kenarl ¢ift tarafli kesici ug.

Cep bosaltma, profil igleme ve
5 eksenli igleme olanagi icin
govdelerde daha fazla bogluk.

Daha yiiksek ilerleme oranlari ve
<= kesme kuvvetleri ile miikemmel
rijitlik icin benzersiz istem digl
—_—{ donmeyi engelleme ozelligi.
Kullanici dostu kesici ug donligleri.

U farkl kesici ug 8lciisii ve dlcii basina
li¢ yiizey dokusu her tip malzeme,
bilegen ve uygulamayi kapsar.
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